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DIOPRIMA - Diario Oficial de Primavera do Leste - MT « 05 de agosto de 2024 « Edigdo 2834 « Ano XVIII « Lei n° 946 de 21 de mbro de 2006.

PODER EXECUTIVO
PORTARIAS

- _ PORTARIA INTERNA N° 055/2024/SMS/SUS .
INSTITUICAO DA COMISSAO DE ACOMPANHAMENTO DA CONTRATUALIZACAO (CAC) HOSPITALAR

Institui a Comissdo de Acompanhamento da Contratualizagio da Secretaria de Satde do Municipio de Primavera do Leste/MT.
A SECRETARIA MUNICIPAL DE SAUDE de Primavera do Leste, no uso de suas atribuicdes legais e,

CONSIDERANDO os paragrafos 1° e 2° do Artigo 117, da Lei 14.133, de 1 de abril de 2021, que Regulamenta o art. 66, inciso XXI, da Constituicdo Federal, que
institui normas para LicitacOes e Contratos da Administragdo Publica e da outras providéncias;

CONSIDERANDO a Portaria Consolidagdo GM/MS n° 02/2017 — Anexo 2 do Anexo XXIV Diretrizes para a contratualizagdo de hospitais no &mbito do SUS
(Origem: PRT MS/GM 3410/2013 - incisos I, 11 e 11, § 1°, do Artigo 32, Segdo 1V, Capitulo V da Portaria Ministerial n° 3.410, de 30 de dezembro de 2013, que
estabelece as Diretrizes para a Contratualizacdo de Hospitais no ambito do Sistema Unico de Saude (SUS) em consonancia com a Politica Nacional de Atengéo
Hospitalar - PNHOSP);

CONSIDERANDO a Portaria Consolidagdo GM/MS n° 02/2017 — Anexo XXIV Politica Nacional de Atencdo Hospitalar (PNHOSP) (Origem: PRT MS/GM
3390/2013);

CONSIDERANDO o Artigo 218 da Constituicdo Estadual que versa sobre os servigos de salide do Estado sdo de natureza publica, cabendo aos Poderes Publicos,
Estadual e Municipal disporem, nos termos da lei, sobre sua regulamentag&o, fiscalizacéo e controle, devendo sua execug&o ser feita, preferencialmente, através de
servigos publicos e, supletivamente, através de servicos de terceiros, contratados ou conveniados com estes;

CONSIDERANDO a Portaria n° 208/2023/GBSES/MT, que atualiza os critérios para a transferéncia de recursos financeiros em apoio ao custeio mensal de leitos
em Unidade de Terapia Intensiva/UT| (Adulto, Pediatrico, Neonatal, Unidade Coronariana - UCO, Unidade de Cuidado Intermediario Neonatal - UCINCO e
UCINCA), credenciada/habilitada ou em processo de credenciamento/habilitagéo junto ao SUS em Mato Grosso, bem como dispde sobre a utilizag&o obrigatoria do
Sistema INDICASUS para notificagdes hospitalares e controle de leitos/internaces, e revoga a Portaria n.° 063/2022/GBSES.

CONSIDERANDO a Portaria n° 048/GBSES/2018 Institui valores de cofinanciamento Estadual nao obrigatérios para o apoio ao custeio mensais das agoes e
servigos de saude de atencao hospitalar de referéncia.

CONSIDERANDO a Portaria n° 059/2024/GBSES/MT, Instituiu valores de cofinanciamento estadual néo obrigatorio para apoio ao custeio mensal das acGes e
servicos de saude de atengao hospitalar de referéncia, com o objetivo de melhorar o acesso dos usuérios no d&mbito do Sistema Unico de Satde do Estado de Mato
Grosso.

CONSIDERANDO o Credenciamento n° 06/2024, e os contratos n° 240/2024 Inexigibilidade n° 331/2024 celebrado entre a Prefeitura Municipal de Primavera do
Leste e o Hospital S&o Lucas e Contrato N° 186/2024 Inexigibilidade n° 262/2024 celebrado entre a Prefeitura Municipal de Primavera do Leste e o Hospital das
Clinicas De Primavera do Leste.

CONSIDERANDO a necessidade de acompanhar o desenvolvimento e a execucéo dos contratos referentes ao Credenciamento n® 06/2024, através de andlise e
avaliacdo dos resultados atingidos, para mensurar o desempenho médico-assistencial, o alcance de metas, firmado com o hospital no &mbito do SUS.

RESOLVE:

Art. 1° - Instituir a Comissao de Acompanhamento da Contratualizagdo-CAC da Secretaria Municipal de Satde de Primavera do Leste-SMS, para realizar o Moni-
toramento e Avaliagdo do cumprimento do Credenciamento n® 06/2024, contratos n® 186/2024 e n° 240/2024, celebrado entre a Secretaria Municipal de Satde de
Primavera do Leste/MT e os Hospitais contratualizados no &mbito do Sistema Unico de Salde-SUS.

Art. 2° - Os membros da Comiss&o deverdo ter notdrio conhecimento em legislag@es, portarias, normatizacdes, organizacéo de Rede Assistencial, controle, execugéo,
avaliacéo, regulacéo e demais assuntos pertinentes.

Art. 3°- A Comissdo de Acompanhamento da Contratualizacéo - CAC, que versa o caput do Art. 1°, serd composta por representantes indicados da Secretaria
municipal de Saide/SMS/MT-Poder Executivo, Secretaria Estadual de Salide/SES/MT de Cuiaba-Poder Legislativo (representado pelo Escritério Regional de Satde
/ERS/ROO/MT, Conselho Municipal de Salde e Unidade Hospitalar contratualizada.

Art. 4° - A Comisséo de que trata o caput do artigo anterior, serd composta de acordo com o disposto em seu Regimento Interno, parte integrante deste instrumento.

Art. 5° - Os membros da Comisséo de Acompanhamento da Contratualizag&o, titulares e respectivos suplentes, serdo indicados mediante documento oficial especifica
das instituicOes parceiras, a qual apés publicagdo sera elaborado e aprovado o seu Regimento Interno, devendo este ser homologados pelo Secretario Municipal de
Saude-SMS, e posteriormente publicados em até 30 (trinta) dias e constardo no Regimento Interno e na Portaria de Publicacéo deste.

Art. 6° - Nomear a Comissdo de Acompanhamento da Contratualizagdo-CAC, conforme listado abaixo:

I. Representantes da Secretaria Municipal de Satide de Mato Grosso/SMS/MT
Setor de Controle e Avaliagio

TITULAR: Jania Nubia Pimenta;

SUPLENTE: Kelvin Wilker Macedo de Oliveira.

TITULAR: Heby Anselmo Sousa Silva;
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SUPLENTE: Ana Caroline Rodrigues Wolff.
TITULAR: Andreia Novais dos Santos Barreto;
SUPLENTE: Jaqueline Matos Da Croce

Setor de Planejamento e Orgamento
TITULAR: Eliana Hinterholz Mello;
SUPLENTE: Terezinha Razia Del Paulo.
TITULAR: Maria Aparecida Sales dos Santos
SUPLENTE: Francielle Ferreira Braga Oliveira

11. Representantes do Escritdrio Regional de Satde ERS-Secretaria Estadual de Saude SES/SMS
Coordenacéo Assistencial de Controle e Avaliacdo/SES (representado pelo Escritdrio Regional de Saide /ERS/ROO/MT)

111. Representante do Conselho Municipal de Satide-CMS de Primavera do Leste

TITULAR: Martin Aparecido da Silva

SUPLENTE: Jean Carlos Sampaio

OFICIO N° 244/CPO/SMS/2024 e OFICIO N° 35/2024/CMS/SUS/PVA-MT Datado: em03/06/2024

1V. Representantes das Unidades Hospitalares Contratualizadas:

a. Hospital e Maternidade Sao Lucas — CNES: 2397463

TITULAR: Eliane da Silva Santos

SUPLENTE: Luana Borges Pilar

OFICIO N° 242/CPQ/SMS/2024 e oficio n°003/2024/HSL - Datado em:14/05/2024
b. Hospital das Clinicas Primavera — CNES: 23987676

TITULAR: El6i Leandro Martins

SUPLENTE: Mariana Almeida

OFICIO N° 243/CPO/SMS/2024 & OFICIO N°014/HCP/2024 Datado: em30/04/2024

Art. 7° - Compete a Comissdo de Acompanhamento da Contratualizagdo-CAC da SMS/Primavera do Leste:

| — Avaliar o cumprimento das Metas Quali-Quantitativas e Fisico/financeiras e atestar (Atas lavradas) conforme previsto no Documento Descritivo;

Il - Acompanhar através do CNES — Cadastro Nacional de Estabelecimento de Saude, relatérios gerenciais dos Sistemas oficiais do DATASUS (SIA, SIHD e
SISREG), Relatérios de Superviséo Técnica e a Capacidade instalada do hospital;

111 - Recomendar a readequagao das Metas pactuadas, os Recursos Financeiros a serem repassados e outras que se fizerem necessarias;

IV - Acompanhar a elaboracéo do Relatério Trimestral e encaminhar ao Ministério da Salide para acompanhamento do desempenho do Contrato e/ou Convénio
celebrado, atestando o cumprimento do mesmo;

V - Requerer formalmente se necessarios documentos, certiddes, informagdes a Unidade Contratualizada;

VI - Solicitar diligéncias e/ou auditorias aos 6rgéos de Controle Interno e Externo do Municipio e/ou Estado quando tiver indicios de irregularidades;

VII — Requisitar formalmente outros setores ligados a Secretaria Municipal de Satde para eventuais esclarecimentos e/ou sanar dividas relacionados ao contrato;
V111 - Realizar recomendacdes quando entender que o assunto Ihe compete.

Art. 8° - A Comissdo de Acompanhamento da Contratualizagéo sera coordenada pela Coordenadoria de Controle e Avaliagdo da SMS ou servidor titular ou suplente
da CAC designada pela mesma;

Paragrafo Unico - Compete ao Coordenador que ira dirigir a Reunido da Comissdo: criar cronograma da reunido ordinaria, convocar e coordenar as reunides e
acompanhar a execucao das deliberagdes, escanear todo processo ap6s validagdo dos membros e enviar cdpias via email ao Setor de Controle, Avalia¢do do Escritorio
Regional de Rondondpolis/ERS/MT e ap6s arquivar toda a documentagéo em arquivo nuvem e fisico.

E ao secretario: alimentar o instrumento de monitoramento, receber/reunir os relatérios que subsidiardo as avaliagdes mensais, redigir, lavrar as Atas das reunies
e realizar a leitura para apds coletar as assinaturas dos membros.

Art. 9° - A Comisséo devera reunir-se, ordinariamente, com cada hospital uma vez ao més, por convocagdo de seu Coordenador titular e/ou suplente. Devera ocorrer
até o 10° (décimo) dia util de cada més, sendo que cada instituicdo hospitalar devera enviar a via fisica para o Setor de Controle e Avaliagdo na SMS e digitalizada
via e-mail até o 5° (quinto) dia Gtil de cada més, ap6s a disponibilizacdo da base de dados do processamento das informagdes inerentes a produgdo ambulatorial e
hospitalar pelo DATASUS e/ou programacdo de trabalho. Entretanto, em caso da ndo disponibilizagao dos relatérios técnicos e devidos comprovantes por parte dos
setores envolvidos, sendo eles: os hospitais contratualizados, esta ficara suspensa até a entrega dos mesmos, sendo notificados via oficio.

§ 1°- A Comissdo deverd lavrar Atas circunstanciadas sobre os assuntos discutidos e decisdes deliberadas em todas as reunides realizadas.

§ 2° - Os membros da Comissdo, representantes dos Hospitais participardo exclusivamente da reunido de avaliacdo do respectivo Hospital e terdo direito a voz e voto.
§ 3° - Seré vedada a participagdo de membros nédo constantes nesta portaria durante as reunides, salvo se convocado pela comiss&o.

§ 4° - Sera vedada a inser¢do de pautas que ndo correspondem ao objetivo desta reunido.

Art. 10° - A Comissdo reunir-se-a extraordinariamente para tratar de pautas especiais ou urgentes, ou ainda de acordo com as necessidades do processo de acompa-
nhamento do Contrato ou Convénio, por convocagdo do Coordenador titular e/ou suplente, ou por solicitacdo de 1/3 (um tergo) dos seus membros titulares;

Art. 11° - A composi¢do da Comisséo serd compativel com a vigéncia do Convénio Assistencial, no caso de alguma alteracdo, devera ser homologada e publicada
pela Secretaria Municipal de Sadde.

Art. 12° - O relatério de acompanhamento do desempenho devera conter, sem prejuizo de outras informacdes, dados sobre o percentual e resultado do cumprimento
das metas quali-quantativas contratualizadas no Documento Descritivo, bem como a sintese das atividades, ocorréncias e outros aspectos relevantes da execucéo do
referido Contrato e/ou Convénio.

Art. 13° - Os Hospitais e a Secretaria Municipal de Satde-SMS, ficam obrigados a fornecer a Comissdo de Acompanhamento a Contratualizagdo-CAC todos os
documentos e informages necessarias ao cumprimento de suas finalidades, desde que néo haja 6bice na legislagdo vigente ou situacbes que impegam o seu atendi-
mento, hipotese em que a negativa devera ser devidamente justificada via documento oficial ou ainda lavrada em ata da reuniéo.

Art. 14° - A Comissdo apds validar o cumprimento das metas Quali-Quantitativas dos hospitais, conforme previsto no Documento Descritivo devera encaminhar/
disponibilizar copia da Ata devidamente lavrada para fins de processo de pagamento da referida competéncia a Coordenadoria de Controle e Avaliagdo Ambulatorial
e Hospitalar— SIA/SIH/SUS/SMS.

Art. 15° - A existéncia da Comissdo de Acompanhamento a Contratualizagdo ndo impede nem substitui as atividades préprias do Componente Municipal de Audi-
toria, e especialmente ao Sistema Nacional de Auditoria do SUS (SNA), dos grupos condutores das Redes de Atencéo a Salde, Controle e Avaliagdo da Secretaria
Municipal de Saude e do Conselho Municipal de Saude.

Art. 16° - As visitas e reunides do monitoramento/acompanhamento da Comiss&o ocorrerdo por Hospital, de forma individualizada, e serdo subsidiadas com relatorios
obtidos por meio de Sistemas de Informagdes Oficiais e visitas “in loco”.
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Art. 17° - O mandato da Comissdo sera compativel com a vigéncia dos Contratos e/ou Convénios, devendo qualquer alteragdo da sua composigéo ser homologada
pela Secretaria Municipal de Satde de Primavera do Leste e devidamente publicada em Diario Oficial.

Art. 18° - A comissdo devera avaliar o desempenho do cumprimento das metas a partir da assinatura do Contrato e/ou Convénio e respectivo Documento Descritivo.

Art. 19° - Podera a Comisséo convocar oficialmente membros do Grupo Condutor das Redes Tematicas de Atengdo a Satde ou outros para fins de esclarecimentos
técnicos e legais.

Art. 20° - Apos oficializado nominalmente os membros da Comissdo no prazo de até 30 (trinta) dias terd que elaborar e aprovar seu Regimento Interno, que sera
homologado pelo(a) Secretario(a) Municipal de Sadde - SMS.

Art. 21° - Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicacéo.
REGISTRE-SE,
PUBLIQUE-SE,
CUMPRA-SE.
Primavera do Leste, 10 de Junho de 2024.
Paula Cristina Xavier Magalhées de Castro

Portaria n® 257/2024
Secretaria Municipal de Satde

MINUTA PORTARIA REGIMENTO INTERNO

Aprova o Regimento Interno da Comissdo de Acompanhamento da Contratualizagdo-CAC, dos Conveénios e/ou Contratos de Assisténcia a Salde e suas
regras de fiscalizagéo, avaliagdo e apuracéo de irregularidades contratuais, da Secretaria Municipal de Salde de Primavera do Leste/MT.

A SECRETARIA MUNICIPAL DE SAUDE de Primavera do Leste, no uso de suas atribuicdes legais e,

CONSIDERANDO os paragrafos 1° e 2° do Artigo 117, da Lei 14.133, de 1 de abril de 2021, que Regulamenta o art. 66, inciso XXI, da Constituicdo Federal, que
institui normas para LicitacOes e Contratos da Administragdo Publica e da outras providéncias;

CONSIDERANDO a Portaria Consolidagdo GM/MS n° 02/2017 — Anexo 2 do Anexo XXIV Diretrizes para a contratualizagdo de hospitais no &mbito do SUS
(Origem: PRT MS/GM 3410/2013 - incisos I, Il e 111, § 1°, do Artigo 32, Segdo IV, Capitulo V da Portaria Ministerial n° 3.410, de 30 de dezembro de 2013, que
estabelece as Diretrizes para a Contratualizagdo de Hospitais no ambito do Sistema Unico de Salde (SUS) em consonancia com a Politica Nacional de Atengdo
Hospitalar - PNHOSP);

CONSIDERANDO a Portaria Consolidagdo GM/MS n° 02/2017 — Anexo XXIV Politica Nacional de Atencéo Hospitalar (PNHOSP) (Origem: PRT MS/GM
3390/2013);

CONSIDERANDO o Artigo 218 da Constituigdo Estadual que versa sobre os servigos de salde do Estado sdo de natureza publica, cabendo aos Poderes Publicos,
Estadual e Municipal disporem, nos termos da lei, sobre sua regulamentagao, fiscalizacéo e controle, devendo sua execucdo ser feita, preferencialmente, através de
servicos publicos e, supletivamente, através de servicos de terceiros, contratados ou conveniados com estes;

CONSIDERANDO a Portaria n° 208/2023/GBSES/MT, que atualiza os critérios para a transferéncia de recursos financeiros em apoio ao custeio mensal de leitos
em Unidade de Terapia Intensiva/UTI (Adulto, Pediatrico, Neonatal, Unidade Coronariana - UCO, Unidade de Cuidado Intermediario Neonatal - UCINCO e
UCINCA), credenciada/habilitada ou em processo de credenciamento/habilitagdo junto ao SUS em Mato Grosso, bem como dispde sobre a utilizag&o obrigatéria do
Sistema INDICASUS para notificacOes hospitalares e controle de leitos/internacdes, e revoga a Portaria n.° 063/2022/GBSES.

CONSIDERANDO a Portaria n° 048/GBSES/2018 Institui valores de cofinanciamento Estadual ndo obrigat6rios para o apoio ao custeio mensais das agdes e
servigos de saude de atencao hospitalar de referéncia.

CONSIDERANDO a Portaria n° 059/2024/GBSES/MT, Instituiu valores de cofinanciamento estadual ndo obrigatério para apoio ao custeio mensal das acGes e
servigos de saude de atengdo hospitalar de referéncia, com o objetivo de melhorar 0 acesso dos usuarios no ambito do Sistema Unico de Salde do Estado de Mato
Grosso.

RESOLVE:

Art. 1° Aprovar o Regimento da Comisséo de Acompanhamento da Contratualizacdo dos Convénios e suas regras de fiscalizacéo, avaliacdo de contratos e apuragéo
de irregularidades contratuais, bem como 0s seus respectivos anexos.

CAPITULO |
FINALIDADES:

Art. 2° Fica estabelecido que o presente regimento interno disciplina a constituicéo, atribuicdes e funcionamento da Comisséo de Acompanhamento a contratualiza-
cdo —CAC- Hospitalar da Secretaria Municipal de Sadde.

Art. 3° As Comissdes de Acompanhamento a contratualizagdo - CAC tém como atribuicdo o acompanhamento e 0 monitoramento da execugdo dos Contratos
firmados com os prestadores dos servigos de satde hospitalares destinados aos usuarios SUS.

Art. 4° A Comissdo de Acompanhamento a Contratualizacéo, estara vinculda ao Setor de Controle e Avaliacdo da Secretaria Municipal de Salde de Primavera do
Leste.

Art. 5° Visa acompanhar a integracio dos Hospitais Credenciados ao Sistema Unico de Saude- SUS e formalizar a prestacio das agdes e servigos de salde, conside-
rando a internacdo Hospitalar, a atengdo ambulatorial, 0 apoio diagnéstico e terapéutico, 0s servigos de terapia intensiva e quaisquer servicos credenciados/habilitados,
com vistas a garantia integral a saide da populagéo de acordo com o documento descritivo anexo aos contratos/credenciamentos de gestdo, previamente definidos
entre as partes.

E-mails: dioprima@pva.mt.gov.br | dioprima@outlook.com | Tel.: (66) 3498-3333 -a E l"‘ i Endereco Eletronico: https://primaveradoleste.mt.gov.br/dioprima.html



DIOPRIMA - Diério Oficial de Primavera do Leste — MT ¢ 05 de agosto de 2024 « Edig&o 2834 « Ano XVI11 « Lei n° 946 de 21 de setembro de 2006.

Art. 6° Promover o monitoramento e avaliacdo deste contrato de forma obrigatéria e sistematica.

Art. 7° Acompanhar a pactuacdo quanto aos mecanismos de acesso as agdes e servigos do hospital de forma regulada, por meio das centrais de regulagdo, ambulatorial
e hospitalar.

Art. 8° Verificar de forma sisteméatica o cumprimento das clausulas acordadas.

Paragrafo Gnico. Sera designada pelo gestor da secretaria municipal de salde, através de portaria especifica, uma Comissdo de Acompanhamento a contratualiza-
caojuntamente com designacédo de um titular e suplente representante de cada prestador de servigos hospitalares indicados pelas respectivas institui¢des e publicados
pela Secretaria Municipal de Saide —SMS- em diério oficial.

CAPITULO II
DAS COMPETENCIAS

Art. 9° Compete a Comisséo de Acompanhamento a contratualizagfo, além do monitoramento e a avaliagéo das a¢des e servigos por meio das metas e indicadores
de satde pactuadas e constantes no Documento Descritivo que é parte integrante do contrato, as seguintes atribuigdes:

I.  Acompanhar e monitorar mensalmente o cumprimento das metas qualitativas e quantitativas, bem como fisicas e financeiras de acordo com a Portaria de
Consolidagdo GM/MS n° 02/2017 (anexo 2 do anexo XXIV/ Diretrizes para a contratualizacdo de hospitais no ambito do SUS (Origem: PRT MS/GM
3410/2013) e Portaria Consolidagdo GM/MS n° 02/2017 — Anexo XXIV Politica Nacional de Atencdo Hospitalar (PNHOSP) (Origem: PRT MS/GM
3390/2013)e Manual de orientagdes para contratacéo de servicos de satide do Ministério da Salide/Secretaria de Atengdo a Sadde, Departamento de Regulagéo,
Auvaliacéo e Controle de Sistemas. — Brasilia: Ministério da Saude, 2017.

I1.  Verificar os resultados obtidos e monitorar o cumprimento das metas e indicadores pactuados no Documento Descritivo;

I11.  Atribuir pontuago ao desempenho da instituicdo para cada uma das metas e indicadores pactuados;

1.  Comunicar o desempenho obtido pela instituigdo avaliada por meio de Relatério Padréo (ata lavrada em reuniéo), ao gestor da SMS, a Coordenadora de setor
de Planejamento e Orcamento e Secretaria Estadual de Salide — SES, juntamente com os devidos documentos que comprovem/justifiquem as metas qualitativas
e quantitativas apresentadas;

V.  Propor alteragdes ao Documento Descritivo, sempre que julgar necessario, devendo submeté-las a Coordenacéo do Setor de Controle e avaliagdo, para deli-
beracdo;

VI. Realizar reunides periddicas, mensais, conforme cronograma estabelecido pela SMS, para discussao e deliberagdo sobre as questdes referentes a politica de
Avaliacéo, em conformidade com o presente Regimento;

VII. Zelar pelo bom e fiel cumprimento das clausulas estabelecidas no contrato e pelas metas contidas no Documento Descritivo e demais documentos que inte-
grarem o processo administrativo em que tramitou o contrato;

VIII. Fiscalizar a execucéo do contrato, com a prerrogativa de orientar e administrar os atos cujos desvios tenham ocasionado ou possam vir a ocasionar prejuizos
aos objetivos e metas estabelecidos.

IX. Notificar o Contratado acerca das irregularidades contratuais apresentadas, para que se manifeste no prazo de 05 (cinco) dias Uteis a contar do recebimento
notificagdo, perante a Comissdo, preservando os principios do contraditdrio e da ampla defesa;

X.  Prestar informagdes com relagdo ao acompanhamento dos contratos e responder questionamentos da Secretaria Estadual de Satde (SES), quando solicitado.

XI. Representar a Comissdo de Acompanhamento a Contratualizacdo em reunides internas e externas quando solicitado;

XI11. Acompanhar o desenvolvimento da pactuagéo e as metas estabelecidas no Contrato de Gestdo;

XI111. Comparecer as reunides, proferir votos ou pareceres;

XIV. Lavrar e assinar as ATAS da Comissdo de Acompanhamento a Contratualizaco;

XV. Comunicar as instancias competentes, mediante relatorio circunstanciado, as irregularidades ou ilegalidades de que tiver conhecimento;

CAPITULO 111
DA COMPOSIGCAO

Art. 10° A Comissao de Acompanhamento a Contratualizacéo terd composi¢do multiprofissional, contando com a seguinte equipe operacional:
1. 01 (um) Coordenador do Setor de Controle e avaliagéo;
11. 02 (dois) servidores da Secretaria Estadual da Sadde - SES sendo 01 (um) suplente;
111.05 (cinco) servidores da Secretaria Municipal de Satide — SMS do Setor de Controle e avaliagéo, sendo: 01 (um) Enfermeiro Auditor e suplente, 01 (um) Médico
Auditor, 01 (um) Agente administrativo e 01 (um) suplente;
1V.04 (Quatro) servidores da Secretaria Municipal de Satde — SMS do Setor de Orcamento e Planejamento, sendo 01 coordenador de orgamento e planejamento e
um suplente 01 (um) enfermeiro e 01 (um) suplente;
V. 01 (um) integrante de cada Hospital Contratualizado e 01 (um) suplente;
V1.01 (um) integrante do Conselho Municipal de Saude e 01 (um) suplente;

B B CAPITULO IV .
DA NOMEAGAO, ALTERAGAO E SUBSTITUIGAO DOS MEMBROS DAS COMISSOES

Art. 11° Os integrantes da Comisséao serdo designados por Portaria expedida pelo(a) Secretario(a) Municipal de Saude e publicada no Diario Oficial do Municipio,
conforme a indicagdo dos 6rgéos representados.

Art. 12° A Comissdo sera presidida e secretariada por representantes indicados pela SMS, preferencialmente do Setor de Controle e avaliagcéo e Orcamento e Plane-
jamento:

§1° Na impossibilidade de comparecimento do Presidente, o Secretério assumiré a fungéo.

§2° Na impossibilidade de o Presidente assumir as suas funcdes junto a Comissédo, devera comunicar por escrito e formalmente ao Secretario Municipal de Saude.
83° Na auséncia do Presidente e do Secretario, concomitantemente, o representante suplente da Secretaria Estadual da Satde/ Escritdrio Regional de Saide-ERS/SES,
assumird a fungdo de Presidente e nomeara, no ato, um dos demais integrantes da Comisséo para secretariar a reunido.

Art. 13° Na auséncia dos titulares, os suplentes assumirdo as respectivas funcoes.

Art. 14° Na impossibilidade do membro titular, bem como do respectivo suplente, assumirem as suas fungdes junto a Comisséo, ambos deverdo comunicar por
escrito e formalmente ao Presidente e este cientificard a Comissao de Avaliac&o a Contratualizagéo.

Paragrafo Gnico. Uma vez constituida a Comissao, os seus membros poderao ser alterados, o que sera objeto de nova Portaria.

N CAPITULOV B
DAS ATRIBUICOES DOS MEMBROS DA COMISSAO-CAC

Art. 15° Compete ao Presidente da Comisséo de Acompanhamento a Contratualizagéo:
I. Definir o cronograma das reunides e notificar os integrantes da Comisséo acerca do horario e local a serem realizadas;
11. Convocar reunides extraordinarias;
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I11. Representar a Comissdo de Acompanhamento a Contratualizagdo junto ao ERS/SES;
I1V. Dar ciéncia ao Coordenador do Setor de Orgamento e Planejamento no caso de inexecucéo parcial ou total daquilo que consta no Documento Descritivo;
V. Analisar, fundamentadamente, a defesa apresentada pelo contratado;

Art. 16° Compete ao Secretario da Comissdo de Acompanhamento a Contratualizacéo:

I.  Redigir as atas das reunifes e cuidar do armazenamento das informacdes pertinentes;

Il. Presidir as reunides na auséncia do Presidente da Comissdo, assumindo suas fungdes na impossibilidade de comparecimento.
I11. Garantir que o Relatério seja enviado dentro do prazo.

Art. 17° Compete aos demais membros da Comissdo de Acompanhamento a Contratualizagdo:

I. Participar das reunides ordinarias e extraordinarias sempre que convocados;

Il. Comunicar ao suplente em caso de necessidade de substitui¢do do titular nas reunides;

I11. Monitorar mensalmente as metas quantitativas e qualitativas dos Contratos e analisar os resultados junto a equipe;

IVV. Monitorar os indicadores estabelecidos nos contratos, realizando e propondo agdes junto ao prestador para que possa atingir as metas;
V. Disponibilizar, obrigatoriamente, os documentos e informacdes necessarios para que a Comissao possa realizar as avaliagdes.

CAPITULOV .
DAS REUNIOES DA COMISSAO

Art. 18° As reunies da Comissdo de Acompanhamento a Contratualiza¢do acontecerdo conforme o cronograma estabelecido no presente regimento, sendo realizadas
na segunda terca feira do més ou até o0 10° (décimo) dia Gtil do més, em caréater ordinario, podendo ser convocadas em caréter extraordinario pelo Presidente ou outro
servidor da SMS.

§1° O quérum necessario para realizagdo das reunides ordinarias é acima de 50% dos membros pertencentes a Comissdo, de cada seguimento.

§2° O quérum das reunides convocadas extraordinariamente serd minimamente composta por um membro de cada seguimento.

CAPITULO VI
DA AVALIAGAO

Art. 19° Os Hospitais serdo avaliados pelo monitoramento das metas quantitativas e indicadores de qualidade previstos no instrumento contratual, em conformidade
com as diretrizes do Sistema Unico de Salde - SUS e as normativas da Secretaria Estadual da Satde e do Ministério da Satide, objetivando:

I. A melhoria da qualidade com humanizagéo e foco no usuério;

11. A gestéo participativa com valorizag&o profissional;

111.A eficiéncia e cogestdo de resultados.

Art. 20° A avaliacdo do desempenho da Instituigdo Hospitalar consiste em:

I.  Atribuir a pontuagdo para cada meta ou indicador pactuado no instrumento de avaliagdo do contrato baseado na série histérica e/ou Ministério da Saude;

I1.  Awvaliar a resolutividade da instituicéo;

I11. Avaliar a prestacéo de servicos na totalidade contratualizada;

1V. Avaliar a observancia das demais normas do SUS como a Politica de Atengdo Hospitalar, as Diretrizes para Contratualizagdo de hospitais no &mbito do SUS,
Politica de Humanizagéo, a Politica de Regulacéo, entre outras, assim como a alimentacéo dos sistemas do SUS como: CNES, SISREG e INDICASUS ou ainda
outros sistemas de faturamento normatizados.

§1° As deliberacdes quanto as avaliagdes serdo decididas por consenso entre os integrantes da Comissdo, as quais serdo registradas em Ata e relatério padréo

encaminhadas ao Departamento de Controle e Avaliacdo do escritério Regional de salide-Rondondpolis/SES.

§2° Nao havendo consenso, a Comissdo fara constar no relatério os pontos discordantes, devendo o assunto ser encaminhando a area técnica do Escritério Regional

de Salde-ERS, que emitira parecer e encaminhara ao Coordenador do setor de Controle e Avaliagdo da SMS.

83° Recebido o parecer técnico referido no paragrafo anterior, o Coordenador do setor de Controle e Avaliagdo da SMS notificara o representante legal da instituicao,

por escrito, para, querendo, no prazo de 05 (cinco) dias Uteis a contar do recebimento da notificagéo, apresentar sua defesa.

CAPITULO VII
FUNCIONAMENTO

Art. 21° A Comissdo de Acompanhamento a Contratualizagdo usara a estrutura fisica da SMS para a realiza¢do das suas reunides e para guarda de documentos;

I. O mandato da CAC sera compativel com a vigéncia dos Contratos e/ou Convénios, devendo qualquer alteracdo da sua composi¢do ser homologada pela
Secretaria Municipal de Salde de Primavera do Leste e devidamente publicada em Diério Oficial.

1. Os cargos de presidente e secretario serdo definidos pela Comisséo e registrados em ata;

I11. A substituicdo de algum membro devera ocorrer apés solicitagdo por escrito, com apreciagdo pela comissao.

IV. A ordem do dia (relatério da competéncia) sera enviada ao setor de controle e avaliagéo através do e-mail: planejamentopva@gmail.com com antecedéncia
minima de uma semana (sempre até o 5° dia Gtil do més impreterivelmente, juntamente com os respectivos comprovantes) para as analises a serem realizadas
pelos membros da CAC da SMS;

V.  As decisdes tomadas pela Comissdo serdo lavradas em Ata ap6s aprovacédo de todos os membros;

VI. Os documentos emitidos deverao estar assinados pelo Presidente e demais membros;

VII. As Atas serdo lavradas e assinadas pelos membros da CAC que participarem.

VIII.

CAPITULO VIII
DAS DISPOSICOES FINAIS

Art. 22° Este documento devera ser aplicado a todos os integrantes desta Comissdo, com o fito de acompanhamento pleno do contrato e devido apoio a Gestdo no
fornecimento de informacdes e Relatérios Trimestrais.

Art. 23° Este Regimento podera ser alterado por eventuais exigéncias de adogéo de novas legislagBes pertinentes ao assunto ou qualquer necessidade identificada
pela CAC ou SMS/SES.

Art. 24° Este regimento entrara em vigor a partir da data de sua publicacéo.

Paula Cristina Xavier Magalhdes de Castro
Portaria n°® 257/2024
Secretaria Municipal de Sadde
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PORTARIA N°812/2024

LEONARDO TADEU BORTOLIN, PREFEITO MUNICIPAL DE PRIMAVERA DO LESTE, ESTADO DE MATO GROSSO, no uso de suas atribuicdes legais,
e de conformidade com o artigo 57-A da Lei Municipal n° 704 de 20 de dezembro de 2002, que dispde sobre o Plano de Cargos e Salarios.

CONSIDERANDO, Decreto 1.820 de 24 de junho de 2019, que regulamenta o pagamento de Fungéo Gratificada;
RESOLVE

Artigo 1° - Conceder Gratificagdo de Fungdo Adicional — GFA, no més de julho de 2024, a titulo de complementagdo de vencimentos, por acumulagéo de tarefas,

aos servidores abaixo relacionados:

MAT | SERVIDOR (A) CARGO FUNCAO EXTRA %FG
2037 ACIR FAGUNDES DE SOUZA PEDREIRO E’;ﬁﬁgf{AEGADO DO SETOR DE MAR- 50
RESPONSAVEL POR ALIMENTAR AS
6183/5 ADAILDA NUNES DE ALMEIDA AGENTE ADMINISTRATIVO INFORMAGCOES CONTABEIS NO SI- 50
CONFI
ADELIA ROCHA INACIO DE MO- RESPONSAVEL TECNICO - RT DO
4121 RAES OLIVEIRA AGENTE ADMINISTRATIVO | ceNTRO DE IMAGENS 50
RESPONSAVEL TECNICO DO CENTRO
7880 ADRIANE DE SOUZA PINTO COR- | e\eepMEIRO PADRAO DE TESTAGEM E ACONSELHAMENTO 10
DEIRO “oTA
RESPONSAVEL PELA GESTAO OPERA-
7366 ADRIANO VOIGT ENGENHEIRO AGRONOMO CIONAL DO AERODROMO DO MUNICI- 50
PIO.
5064/11 | ADVANILSON ROSA SAMPAIO ASSISTENTE SOCIAL gg%ﬁ%ENADOR DO CONSULTORIO 50
RESPONSAVEL TECNICA DA FISIOTE-
5297/1 AISI ANNE DE OLIVEIRA NO- | r\q)oTERAPEUTA RAPIA DO CENTRO DE REABILITA- 10
GUEIRA CAO
ENCARREGADO DA EQUIPE DO INTE-
8/1 ALCEU DA SILVA OLIVEIRA OPERADOR DE MAQUINAS | RIOR QUE FAZ A MANUTENGCAO DAS 50
ESTRADAS VICINAIS DO MUNICIPIO.
SUPORTE A TODAS AS UNIDADES DE
SAUDE NOS FINAIS DE SEMANA,
2847 ALDO ZUNCHETA MOTORISTA PLANTAO MONITORAMENTO  VA- 50
CINA, SUPORTE NA MANUTENGAO DE
TODAS AS UNIDADES.
~ SUPORTE E PLANTAO NA MANUTEN-
6310 ALESSANDRO ROCHA MIRANDA | TECNICO EM MANUTENGAO CAO DE TODOS OS EQUIPAMENTOS 50
DE SAUDE BUCAL.
2766/1 ALEXSSANDRA ZILIOTTO PROFESSOR PEDAGOGO gggliDLAENADORA DA ASSISTENCIA 60
. RESPONSAVEL ~ TECNICA  PELA
9622 ALINI KETY SANO COLOMBAROLI | ENFERMEIRO PADRAO EQUIPE DE SAUDE DA FAMILIA — ESF 10
X
] ENCARREGADO DA EQUIPE DO INTE-
163 ALMIR ARAUJO RAMOS OPERADOR DE MAQUINAS RIOR QUE FAZ A MANUTENGAO DAS 50
ESTRADAS VICINAIS
] MEDICO RESPONSAVEL TECNICO -
9714/1 ALYRIO HENRIQUE DA COSTA MEDICO 40 HRS RT PELA EQUIPE 2 DA ATENGAO PRI- 16
MARIA.
ESPONSAVEL PELA MANUTENCAO
1007/1 AMARILIO FELICIANO DA SILVA | PEDREIRO DE LIMPEZA DA SECRETARIA DE SA- 50
UDE
RESPONSAVEL PELO DESENVOLVI-
MENTO DE TRABALHOS COMO CURA-
DORIA, AGENDFAMENTO DE PAUTAS, 50
ANDRE FRANCISCO SONTAK DE ORGANIZACAO DE CRONOGRAMAS,
6656/7 MORAIS PROFESSOR ENCARREGADO POR FISCALIZAR A NTS;%SCD'&S
CONSERVAGAO DOS EQUIPAMENTOS
E DAS INSTALACOES FISCAIS DO LO-
CAL
RT — RESPONSAVEL PELA OPERACAO
5631/1 ANDREIA  EVANGELISTA = DIAS | 5 1 |AR CONSULTORIO DA MAQUINA DE RX PANORAMICO 50
WERNER DO CEO
ANNA CLAUDIA WERLANG MA- . RT — RESPONSAVEL TECNICO PELA
1018211 | ~Epo ENFERMEIRO PADRAO UNIDADE DE SAUDE — ESE XV 10
6647 QITI/,OA\NIO JOAQ CATARINO DA | AGENTE ADMINISTRATIVO RESPONSAVEL PELO APLIC 50
RT — REPONSAVEL TECNICO PELA
ANTONIO MARCOS MOREIRA - EDUCACAO PERMANENTE E PELO
4932/5 AGUILAR ENFERMEIRO PADRAO NUCLEO DE SEGURANGA DO PACI- 30
ENTE
~ RESPONSAVEL TECNICA PELA UNI-
2630/3 ARACELI RIBEIRO DA SILVA ENFERMEIRO PADRAO DADE BASICA DE SAUDE — ESF XIII 10
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RESPONSAVEL PELO PLANO DE SA-
UDE UNIMED (ADESOES, CANCELA-

ADMINISTRATIVOS

27011 | ARIADNE CAROLINAREGO SILVA | AGENTE ADMINISTRATIVO | ok SRR TUE TRy SOt R 50
LIDADES, COPARTICIPACOES)
6703 ARTHUR FELIX PINHEIRO PE- | TECNICO EM RADIOLOGIA | RESPONSAVEL TECNICO RADIOLO- 25
REIRA 24H SM GIA/UPA
RT_RESPONSAVEL TECNICA DA FAR-
4951/2 | BEATRIZ CANHETE VELABIAZI | FARMACEUTICO A o SO NSAY 10
BRUNA MALDANER CRESTANI COORDENADORA  RESPONSAVEL
6173 it PSICOLOGA 40H SM S 50
BRUNA OENNING BERNARDINO RT_ RESPONSAVEL TECNICA DA FAR-
958711 | g v FARMACEUTICO MACIA DO PRIMAVERA Ii 10
ATENDIMENTO AS PESSOAS PRIVA-
- DAS DE ATENDIMENTO DO SISTEMA
6844/1 | BRUNO DE GODOY COELHO CIRURGIAO DENTISTA 20 HRs | PAS DF ATENDIMERTO DO SISTEMA 10
_MT
BRYAN ROBERT CENTURIUM COORDENADOR DE PROJETOS SO-
96413 | DRTEN ASSISTENTE TECNICO R OR 50
RESPONSAVEL LANCAMENTO NO SIS-
9675/1 | CAMILA CLESIA DE OLIVEIRA AGENTE ADMINISTRATIVO | RESPONSAVEL LANCAMERTONOS 50
RESPONSAVEL TECNICA PELA UNI-
6739/ | CAMILA OLIVEIRA ORLANDINI | ENFERMEIRO PADRAO R R A TECNICA P 10
10494/1 gﬁsgégNE STEFANY MARTINS DE | 5q1001 0GO(a) EQUOTERAPEUTA 20
" COORDENADORA CEO E DAS EQUIPES
420512 | CIBELINASCIMENTO RODRIGUES | RCESO  DEFTISTA 20| pe SAUDE BUCAL DA SECRETARIA 30
DE SAUDE E RT DO CEO
9510 CLOVIS RODRIGO DOS SANTOS ENCARREGADO DE EQUIPE LIMPEZA
PEREIRA MOTORISTA URBANA 50
PAGAMENTO REFERENTE A LEIN 2173
4889/6 | CYRO GOES DE MORAES GAVIOLI | MEDICO 40HRS AOS PROCEDIMENTOS DE UL TRASSO- 40
NOGRAFIA
RESPONSAVEL PELO APLIC DA COOR-
8712/1 | DALILA ALVES PEREIRA AGENTE ADMINISTRATIVO | DENADORIA DE RECURSOS HUMA- 50
NOS
9838/1 | DANIEL CARVALHO CORDEIRO | TECNICO INFORMATICA ENCARREGADO DO CPD 50
" COORDENADORA DA IMUNIZA-
6766/1 | DANILA SILVA MARTINS ENFERMEIRO PADRAO CROISALAS DE VACINA 20
o707 DANILLO WILKE MENDES DA | TECNICO EM SEGURANCA DO | FISCAL TECNICO DO CONTRATO DE o
MOTA TRABALHO GESTAO DE SST.
9474/1 | DANYELA CAPRISTO PEREIRA FARMACEUTICO RT DA FARMACIA DE ALTO CUSTO 10
MEMBRO TITULAR DA COMISSAO
PERMANENTE DE INQUERITO ADMI-
NISTRATIVO COM A FUNCAO DE SE-
8405/1 | DAYANE GONGALVES DASILVA | AGENTE ADMINISTRATIVO | o D O B e o 1. 50
ANDO DIRETAMENTE A PRESIDEN-
CIA.
8416/1 | EDEZIA DEANNY PIRES GUIRRA | ENFERMEIRO PADRAO gI%%RDENADORA DA ATENGAO BA- 30
RESPONSAVEL POR  ASSESSORAR
NOS PROCESSOS LICITATORIOS DA
SINFRA, AUXILIA O SETOR DE COM-
PRAS, RECEBE E ACOMPANHA O AN-
10218/1 | EDINA SALETE VERONEZE AGENTE ADMINISTRATIVO. | 0 B T RS FISCAIS £ RES. 50
PONSAVEL PELAS INFORMACOES DO
GPI JUNTO AO SETOR DE CONTROLE
INTERNO.
COORDENADORA _ RESPONSAVEL
4302 ELENILCE NASCIMENTO ARAUJO | PROFESSOR R AR L 50
" COORDENADORA DO NUCLEO DE SE-
6379/3 | ELIANA HINTERHOLZ MELLO ENFERMEIRO PADRAO GURANCA DO PACIENTE 20
COORDENADOR DA UNIDADE DES-
8214/1 | ELIAS FROTA PRADO FISIOTERAPEUTA CENTRALIZADORA DE REABILITA- 40
CAO
SUPERVISORA ADMINISTRATIVA DOS
5122/2 | ELISANGELA DA SILVA OLIVEIRA | TELEFONISTA 30 HS/SEM SERVICOS e REGULARIZACAG 50
MEDICO RT DA EQUIPE 01 DA ATEN-
9990/1 | EMANUELA FROTA PRADO MEDICO 40 HRS 0 PRIMARIA 16
RESPONSAVELPELO DPO DA PREFEI-
9954/1 | EMERSON RODRIGO DA SILVA ANALISTA DE SISTEMAS R I AL 30
, RESPONSAVEL PELOS LANCAMEN-
7846/6 | EMILIA BORGES BRIZOLA ASSISTENTE TECNICA TOS DA SECRETARIA DE FAZENDA 50
JUNTO AO SISTEMA APLIC
10607/1 | ERICA RENATA DUARTE ZULISKE | ASSISTENTE FINANCEIRO RESPONSAVEL PELOS CONTRATOS 50
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TECNICO EM SEGURANCA DO

RESPONSAVEL PELA ELABORACAO

AMBIENTAL

1177 EVANIR FOCKINCK T NS 50
363/1 | FABIO APARECIDO BERALDO FISCAL DE OBRAS E POSTURA | COORDENADOR DE FISCALIZACAO 50
ACUMULA DIFERENTES FUNCOES E
ACOMPANHAMENTO DA IMPLANTA-
] ) ) CAO DO NOVO SISTEMA INFORMATI-
7275 FABIO JOSE DE OLIVEIRA FISCAL TRIBUTARIO SADO. DO INDICE DE PARTIGIPACAO 50
DOS MUNICIPIOS E DAS RECEITAS
TRIBUTARIAS PROPRIAS.
RT — RESPONSAVEL TECNICO PELA
5262/1 | GABRIELA CASTANHO GIMENES | FARMACEUTICO R EMACIA A 15
1277 GEOVANI GONCALVES FORTES QXE'L'AR DE SERVICOS GE- | -10RDENADOR DO ALBERGUE 50
GLEIDSON MIRANDA AZEVEDO | ENTREVISTADOR E DIGITA- .
6749 DA ANUNCIACAG o GESTOR DO CADASTRO UNICO 50
COORDENADORA DO CRAS MABILIA
5302 IGELCI DE SOUZA ASSISTENTE SOCIAL R A e e 50
SUPORTE TECNICO DO SISTEMA DE
og7a/1 | 'CORRICARDO CARNEIRORODRI- | ey co INFORMATICA PONTO ELETRONICO DA SECRETARIA 40
GUES
DE SAUDE
RESPONSAVEL PELO ARMAZENA-
MENTO, CONTROLE E DISTRIBUICAO
67732 | ILMO VALDINO SKALEE MOTORISTA DE MATERIAIS E SUPRIMENTOS UTI- 50
LIZADOS NAS ATIVIDADES ADMINIS-
TRATIVAS DOS ORGAOS MUNICIPAIS
50
682911 FI:ITEERI\FIQIIEE . :FI’DAARSEIBIR,/AA COFFERRI | pooreccomn ggg&?SENADORA DOS PROGRAMAS | oo o
NAL A 23 DIAS
ENCARREGADO DO ATERRO SANITA-
9506/1 | JACKSON RODRIGO DA CAS OPERADOR DE MAQUINAS SRR 50
RT — RESPONSAVEL TECNICA LABO-
9422/1 | JACQUELINE MARIA DE SOUZA | BIOQUIMICO 40H SM N TONTO A 15
RESPONSAVEL PELA GESTAO DE TO-
9722/1 | JACQUELINE OLIVEIRA DA SILVA | AGENTE ADMINISTRATIVO | DOS OS CONTRATOS ADMINISTRATI- 50
VOS E ADITIVOS
RESPONSAVEL ANALISAR PROCESSO
6837/2 | JANE APARECIDA TONINATO BIOLOGO RESPONS Y 50
' COORDENADORA CONTROLE E AVA-
4933 JANIA NUBIA PIMENTA TECNICO EM ENFERMAGEM | LIACAO MEDIA E ALTA COMPLEXI- 50
DADE
JAQUELINE GRAZIELLA BRAVIN RT _ RESPONSAVEL TECNICA DO SE-
687611 | AoK| NUTRICIONISTA 40H SM TOR DE NUTRICAO E DIETETICA/UPA 15
5934/4 Jslff\%f PATRICIA PEREIRA DA | £q0TERAPEUTA 50
" RT — RESPONSAVEL TECNICO PELA
10565/1 | JEFERSON VENANCIO DE SOUZA | ENFERMEIRO PADRAO R DA he At X 10
RESPONSAVEL PELO PROGRAMA
HORTIFRUTIGRANJEIROS — HORTAS E
FRUTAS COM QUALIDADE — RECEBE
5638/8 ﬂ;EJEERNi%’\éIMEh%TON RODRI- | 5pERADOR DE MAQUINAS E ENTREGA FRUTAS E VERDURAS 50
DOS AGRICULTORES FAMILIARES
NAS UNIDADES DO MUNICIPIO: COZI-
NHA COMUNITARIA, UPA E LARES
RESPONSAVEL TECNICA PELO SISC
JOELMA SANTANA SOUSA CAL- (SISTEMA DE INFORMACOES DO SER-
8911 DAS DE ALMEIDA ASSISTENTE SOCIAL VIGO DE CONVIVENCIA E FORTALE- 50
CIMENTO DE VINCULOS) DO CREJU
1219 JONALDO TEIXEIRA SANTOS PROFESSOR COORDENADOR DA UAB 30
RESPONSAVEL TECNICA PELO SISC
(SISTEMA DE INFORMAGOES DO SER-
7036 JONELMA ANTERO LOLA PSICOLOGO VICO DE CONVIVENCIA E FORTALE- 50
CIMENTO DE VIiNCULOS) DO CENTRO
SOCIAL DOM BOSCO E CONVIVER
JOSE RICARDO ALVES DE OLI- - COORDENADOR DE PATRIMONIO DA
8706/1 | VElRA ANALISTA DE LICITAGOES SECRETARIA MUNICIPAL DE SAUDE 50
49992 | JOSIANE KLEIN ENFERMEIRO PADRAO $<|T| — RESPONSAVEL TECNICO DO ESF 10
ENCARREGADA DE CHAMAMENTOS
9153/3 | JULIANA MARTINS MARQUES ASSISTENTE FINANCEIRO L e SHAMAMEN 50
EXERCENDO A FUNCAO ADMINIS- 50
7037/1 | JUSCILENE ALVES DA SILVA ggg‘FECC'ONADOR DE FRAL- | TRATIVA DO CONSELHO DO DIREITO | PROPORCIO-
DA MULHER NAL A 03 DIAS
5231 JUSCILENE ROSA DE SOUSA ACE COORDENADORA DA VIGILANCIA 50
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RESPONSAVEL POR MONTAR PRE-
GOES DA SECRETARIA DE SAUDE; SU-

SILVA

8290/1 | KARINA LAIS CORVETTO AGENTE ADMINISTRATIVO PORTE EM LANCAMENTOS DE NOTAS 50
FISCAIS
KARULLYNA ALVES DE SOUSA RT — RESPONSAVEL TECNICA PELA 10
1081771 | o) vERIO FARMACEUTICO FARMACIA DO ESF V
- COORDENADORA DA REDE DE ATEN-
10537/1 | KATIA MOREIRA DA SILVA ENFERMEIRO PADRAO CAO A SAUDE MATERNA E INFANTIL 30
_ REDE CEGONHA.
RESPONSAVEL PELOS CONSELHOS
VINCULADOS DA  ASSISTENCIA,
8188/1 | LAISE DA SILVA ARAUJO AGENTE ADMINISTRATIVO COMO_ CMAS, CMDCA. CMDM . & 50
CMPCD
ANALISTA DE PROJETOS DE INCOR-
6025 tﬁsl'lz,j‘ THAYARA ALMEIDA MA- | \pouiTeTA PORACAO E DE ALTO IMPACTO NO 50
DESENVOLVIMENTO MUNICIPAL.
LAURA LEANDRA MORAES POR-
20171 | 15y A DE QUEIROZ ASSISTENTE SOCIAL COORDENADORA DO CAPS 30
RESPONSAVEL PELO CADASTRO E
5550/5 | LEANDRO SCHEFFLER giES’X['JEDE ADMINISTRATIVO | pec ADASTRAMENTO DA FARMACIA 50
DE ALTO CUSTO
COORDENADORA DA ASSISTENCIA
9475/1 EIE,\E\A FERNANDA  CARVALHO | -5\ 0AUDIOLOGO(A) AO TRANSTORNO DO ESPECTRO AU- 20
TISTA (TEA)
COORDENADOR DO GPE E RESPONSA-
7329 LEONARDO LUIZ ARTUZI CONTROLADOR INTERNO VEL PELO PROJETO | GPE 25
RT — RESPONSAVEL TECNICO PELA
4949 LETICIA DE SOUZA WBATUBA FARMACEUTICO FARMAGIA DA ATENGAO BASICA 50
LISIANE DOS SANTOS FORTINO RESPONSAVEL PELA COMISSAO DE
6122 CASTELLI ETSSF(ESSOR DE ENSINO RELI- | |\ GUERITOS ADMINISTRATIVOS 60
~ RT — RESPONSAVEL TECNICA ESF XIV
6100/6 | LUCIANA ALVES DE SOUZA ENFERMEIRO PADRAO " LUZIA MARIA ROSS| ORTOLANI 10
RT — RESPONSAVEL TECNICO PELO
4907/3 'S'IllJ_fl'ﬁNA PEREIRA DOMINGOS | p\eepMEIRO PADRAO SERVICO DE ATENCAO DOMICILIAR — 10
MELHOR EM VCASA
RESPONSAVEL TECNICA PELA FAR-
4170 LUCINEIDE ROCHA MAXIMINO FARMACEUTICO MACIA MUNICIPAL E DESCENTRALI- 40
ZADA.
2844 LUIS RICARDO FROTA SERVENTE ESSQRREGADO DA EQUIPE DE PIN- 50
RESPONSAVEL NA COORDENACAO
5437/2 | LUIZ CELIO DE SOUZA OPERADOR DE MAQUINAS DOS ECOPONTOS E SUPORTE PARA A 50
COOPERATIVA COOPERLIMP
. RESPONSAVEL TECNICO DO SETOR
2466/4 | LUZIA ROSA GOMES ENFERMEIRO PADRAO DA SCIH - SERVIGO DE CONTROLE DE 10
INFECCAO HOSPITALAR
COORDENADORA PEDAGOGICA EDU-
4477 LUZINETH COSTA OLIVEIRA PROFESSOR CACAO INFANTIL 50
RESPONSAVEL PELA FROTA E PELOS
MOTORISTAS LOTADOS NESSA SE-
CRETARIA. RESPONSAVEL PELA FIS-
8928 MANOEL MESSIAS MOREIRA MOTORISTA CALIZAGAO DE OBRAS E MANUTEN- 60
CAO PREDIAL DAS UNIDADES DA AS-
SISTENCIA SOCIAL.
RESPONSAVEL PELA EQUIPE DE MO-
2749 MARCIO DARLAN VIEIRA FILHO | MOTORISTA TORISTAS DA UNIDADE PRONTO 40
ATENDIMENTO UPA.
ENCARREGADO E FISCALIZADOR
3286 MARCOS FARIAS NEVES MOTORISTA DAS EQUIPES DE PEDREIROS E MANU- 50
TENCAO
COORDENADORA DAS ACOES SOCI-
703011 | WARIA APARECIDA NEVES GAL- | AssisTENTE socIAL AIS DA HABITAGAO E ASSUNTOS 20
FUNDIARIOS
RESPONSAVEL PELA RECEPCAO E
AVALIACAO DE CONFORMIDADE
8500/2 g’l'f\FfLA LUCIA  BENEVITE DA | 1gq|STENTE TECNICO DOS ESTUDOS TECNICOS PRELIMINA- 50
RES, CONFORME DIRETRIZES DA LEI
NP 14.133/2021.
RESPONSAVEL PELO ATENDIMENTO
6078 ';;'Si'A ROSELI APARECIDA COR- | Agq|STENTE SOCIAL AOS USUARIOS NO SETOR JURIDICO 50
DA SECRETARIA DE SAUDE.
RESPONSAVEL PELA CASA LAR DO
2597 MARILZA ALVES BEZERRA AUXILIAR DE ENFERMAGEM | ADOLESCENTE ANDERSON COSTA E 30
SILVA
6018 MARISTELA  CRISTINA  SOUZA | oo 6ressor PEDAGOGO RESPONSAVEL PELO CAE 50

E-mails: dioprima@pva.mt.gov.br | dioprima@outlook.com | Tel.: (66) 3498-3333
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6643/5

MARTA BALBINO DOS SANTOS DE
OLIVEIRA

AUXILIAR CONSULTORIO

ATENDIMENTO AS PESSOAS PRIVA-
DAS DE LIBERDADE DO SISTEMA PRI-
SIONAL DE PRIMAVERA DO LESTE -
MT

10

5393

MATHEUS MORALES CASTANHA

MOTORISTA

RESPONSAVEL PELA EQUIPE DE MO-
TORISTAS DAS UNIDADES BASICAS
DE SAUDE.

50

5489/1

MAURILEY PARREIRA DE DEUS

TECNICO ESPORTIVO

COORDENADOR DE DESPORTO AMA-
DOR E RECURSOS HUMANOS

50

9512/1

MILENA CRISTIANE DA SILVA RE-
ZENDE

AGENTE ADMINISTRATIVO

RESPONSAVEL PELA VERIFICACAO
DE CONFORMIDADE DAS COTAGOES
DE PRECOS CONFORME RESOLUGAO
DE CONSULTA N°20/2016 DO TCE-MT.

50

83/1

MOISES GALBIATTI

OPERADOR DE MAQUINAS |

ENCARREGADO DA EQUIPE DE LIM-
PEZA (BOCA DE LOBO E SARJETAS)

50

4922/3

MONIA MAIA DE LIMA

ENFERMEIRO PADRAO

RESPONSAVEL TECNICO —-RT E COOR-
DENADORA DA VIGILANCIA EPIDE-
MIOLOGICA

30

9707/1

NATALYE WAGNER DE SOUZA

PSICOLOGO(A) 40H SM

COORDENADORA DA REDE DE ATEN-
CAO PSICOSSOCIAL — RAPS ERT PELO
NASF

30

9833/1

NAYRO CESAR MARTINS DE LE-
MOS

TOPOGRAFO

RESPONSAVEL PELA ANALISE DOS
PROCESSOS DE ANUENCIA, ANALISES
DE INTERFERENCIA, ANALISES ESPA-
CIAIS, APOIO TECNICO A FISCALIZA-
GCAO DE CONTRATO DE IMPLANTA-
CAO DO CADASTRO TECNICO MUNI-
CIPALA (DRZ) PROJETO DE TERRA-
PLANAGEM, PROJETOS GEOMETRI-
COS DE VIAS E MANUTENGAO DA
BASE DE DADOS DE TOPOGRAFIA.

50

10305/1

OMAR DAVID MARQUES QUEIROZ

MOTORISTA

CORDENADOR DO SISTEMA DE FRO-
TAS DOS VEICULOS DA SECRETARIA
DE CULTURA.

50

824412

PATRICIA NAZARE LEANDRO DOS
SANTOS

ENFERMEIRO PADRAO

RT — RESPONSAVEL TECNICO PELA
UNIDADE DE SAUDE - ESF VII.

10

6143/3

PATRICIA OLIVEIRA SANTOS

AUXILIAR CONSULTORIO

OUVIDORIA DE ACORDO COM A LEI
1663

50

7093

PAULA ANDREA MELO DA SILVA

CONTROLADORA INTERNA

RESPONSAVEL PELA CENTRAL DO
CONTROLE INTERNO

25

5284/1

QUEIA LOPES AGUIAR

ENFERMEIRO PADRAO

RT - RESPONSAVEL TECNICA PELA
UNIDADE DE COLETA E TRANSFUSAO
-ucT

10

10800/1

RAIANE APARECIDA GONCALVES

ENFERMEIRO PADRAO

EQUOTERAPEUTA

20

9825/1

RAIANY AGUIAR CONCEICAO

CIRURGIAO DENTISTA 40 HRS

COORDENADORA DAS EQUIPES DE
SAUDE BUCAL DA ATENGCAO BASICA

30

2762

RAQUEL RODRIGUES SILVA

AGENTE ADMINISTRATIVO

ENCARREGADA PELA ADMINISTRA-
CAO; GESTAO DOS CONTRATOS E
PROCESSOS LICITATORIOS

50

6598/2

RAY NUNES DA SILVA

TECNICO ESPORTIVO

ENCARREGADO DE ARTES MARCIAIS
DO PROJETO CRAQUES DO AMANHA

50

6855/1

RENATA BERGONZI

TECNICO EM MEIOAMBIENTE

DESENVOLVENDO ATIVIDADES DE
EDUCACAO AMBIENTAL E ELABORA-
CAO, EXECUCAO DE CAMAPNHA E
ACOES QUE VISAM DESENVOLVER
CONSCIENCIA AMBIENTAL, CUIDA-
DOS E PRESERVAGAO COM OS RE-
CURSOS NATURAIS, SAUDE PUBLICA
E QUALIDADE DE VIDA DA POPULA-
CAOQ.

50

4088/2

RENATA PIRES FERREIRA

BIOQUIMICO9(A)

COORDENADORA DA VIGILANCIA
SANITARIA (LEI N° 1487 DE 22 DE OU-
TUBRO DE 2014)

50

5283

ROBERTA BERNADELLI

ENFERMEIRO PADRAO

COORDENADORA DO CEMOC (MONI-
TORAMENTO DA PRODUGAO E AVA-
LIACAO DAS FILAS DE ESPERA)

20

9727

RODRIGO BERTONCELLO

ENGENHEIRO ELETRICISTA

RESPONSAVEL PELO GEO-OBRAS

50

4558/7

RONIERI DA COSTA MELO

AGENTE ADMINISTRATIVO

COORDENADOR DA CENTRAL DE RE-
GULAGCAO HOSPITALAR DA UNIDADE
DE PRONTO ATENDIMENTO — UPA

50

7956/1

ROSA SCHNEIDER

NUTRICIONAISTA 40H SM

RESPONSAVEL TECNICA MEDIANTE
O PNAE/FNDE.

50

6297

SANDRA DE FATIMA DOS SANTOS
SILVA

ACE

SUPERVISORA DE EQUIPE ACE

30

2855/1

SANDRA MARA SOARES SILVA
FURTADO

PROFESSORA DE EDUCACAO
FISICA

COORDENADORA DA ESCOLA MUNI-
CIPAL DE DANCA

50
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RESPONSAVEL TECNICA DA EARMA—
4208 SANDRA VIEIRA DE QUEIROZ BIOQUIMICO 40H SM CIA DO CTA E DA DISTRIBUICAO DOS 20
TESTES AS UNIDADES DE SAUDE.
RESPONSAVEL PELA OUVIDORIA MU-
671502 gggﬁ CRISTIANE PEREIRA BAR- giIESI\IA'[JEDE ADMINISTRATIVO | RESPONSAVEL PELA QUVIDOR A ML, 5
LEI MUNICIPAL N° 704/2001
ENCARREGADO DE EQUIPE DA LIM-
149 SERGIO MARINO SALA ALMOXERIFE S, 50
COORDENADORA DO ALMOXARI-
2612 SILVANI ALVES FEITOSA AGENTE ADMINISTRATIVO | SOORDERSDORS 50
RESPONSAVEL PELAS REUNIOES DA
SALA DO EMPREENDEDOR ONDE GE-
RAL AS ATAS, PLANOS DE
9715/1 | SILVANY DE JESUS SANTOS AGENTE ADMINISTRATIVO | ACAO.AGENTE DE CREDITO DA PAR- 50
CERIA COM O DESENVOLVE MT, RE-
SONSAVEL PELO FROTAS DA SEDEC E
PELO GPE.
7088/4 g:gNU'\I‘E/?SAA LOUIZE DE ALMEIDA | c\rerMEIRA PADRAO RESPONSAVEL TECNICO ESF IX 30
RESPONSABEL PELA ORGANIZACAO
DE EVENTOS, TREINAMENTOS NA
6943/3 | TANIA PAULA OLIVEIRA SANTOS | AGENTE ADMINISTRATIVO | GESTAO DE PROJETOS REALACIONA- 20
DOS AS ATIVIDADES DO SERVICO MI-
LITAR.
COORDENADORA E RT — RESPONSA-
a509/4 | JANIA REGINA  HORACIO DE | o\ierpmvEIRO PADRAO VEL TECNICA DA CLINICA DA MU- 20
SOUZA e
COORDENADORA DO LABORATORIO
MUNJICIPAL E RESPONSAVEL PELO
10779/1 | TASSIA ROSSANA TONON FARMACEUTICA L EVANTAMENTO £ AQUISICAG PARA 40
LABORATORIO
5281/1 -(SEJTE%ZA REGINA LACERDA TA- | ¢1q|0TERAPEUTA EQUOTERAPEUTA 20
THAYLLINE SAMPAIO DE AN-
6385 T VI A ACE SUPERVISORA DE EQUIPE ACE 30
COORDENADORA DA CENTRAL DE
9483/1 | THAYSSA SILVA ALMEIDA ASSISTENTE SOCIAL e A oL A OBE 50
RESPONSAVEL PELA ELABORACAO
6741 THIAGO CAMPOS RAMALHO CONTADOR DE PPA, LDO, LOA E DEMAIS PEGAS 50
ORCAMENTARIAS.
COORDENADOR DA FROTA DE VEICU-
1088/1 | VALDERES NUNES DA SILVA MOTORISTA LS DA SECRETARIA DE SAUDE 50
5858 VALDIR DE JESUS SANTOS ENGENHEIRO SANITARISTA iﬁﬂsggmiAA\(EL ANALISAR PROCESSO 50
PAGAMENTO REFERENTE A LEIN 2173
5695/4 | VALDIVAN DINIZ LINHARES MEDICO 20 HRS AOS PROCEDIMENTOS DE UL TRASSO- 40
NOGRAFIA
VALMOR EZEQUIEL DI DOME- GESTOR DE FROTAS DA CHEFIA DE
73ag2 | AL MOTORISTA - CATEGORIAD | GooTOR D 60
VIRGINIA SILVA MARQUES MO- " RT - RESPONSAVEL TECNICO PELA
5352/1 | pAIS CARDOSO ENFERMEIRO PADRAO UNIDDAE DE SAUDE - ESF VI 10
RESPONSAVEL PELA ANALISE DOS
PROJETOS EXTERNOS DE CONTRA-
10130/1 | WILLIAM TAKAO HARAKI ENGENHEIRO CIVIL R s R0 DE SORTRA 50
MENTOS.
RESPONSAVEL PELA COMISSAO DE
ZONEAMENTO, QUE REALIZARA A
9467/1 | WIVERSON DE OLIVEIRA ARQUITETO REVISAD £ ATUALIZAGAD Do PALNO 50
DIRETOR.

Artigo 2° - Esta Portaria entrara em vigor na data de sua publicacéo.

Registre-se e Publique-se.

ELO.

GABINETE DO PREFEITO MUNICIPAL
Em 31 de julho de 2024.

LEONARDO TADEU BORTOLIN
PREFEITO MUNICIPAL
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LICITACOES

(A licitacdo sera regida pela Lei Federal n° 14.133, de 2021 e, complementarmente, pela Lei Complementar Federal n® 123, de 2006, Lei Municipal

PREGAO ELETRONICO N°(078/2024
Processo n° 1208/2024

1.953/2021 e suas alteracOes e demais legislacdo complementar).

Critério de Julgamento:

MENOR PRECO POR ITEM

REGISTRO DE PRECOS, DESTINADO A CONTRATACAO DE EMPRESA ESPECIALIZADA EM
SERVICOS DE SONORIZAGAO E FORNECIMENTO DE ESTRUTURAS E EQUIPAMENTOS, PARA
A REALIZAGCAO DA EXPO PRIMAVERA 2024, DURANTE O PERIODO DE 04 (QUATRO) DIAS

Objeto: CONSECUTIVOS, DE ACORDO COM OS PARAMETROS E DEMAIS CONDIGCOES ESTABELECI-
DAS NO PRESENTE TERMO DE REFERENCIA, EM ATENDIMENTO AS NECESSIDADES DA SE-
CRETARIA MUNICIPAL DE CULTURA, TURISMO, LAZER E JUVENTUDE DE PRIMAVERA DO
LESTE/MT.

Setor: SECRETARIA MUNICIPAL DE CULTURA, TURISMO, LAZER E JUVENTUDE

Modo de Disputa: ABERTO

SESSAO PUBLICA PARA DISPUTA DE LANCES

Dia: 20 de agosto de 2024

Hora: 08:30 horas (Horario de Brasilia — DF)

Local: www.licitanet.com.br

LOCAL, DIAS E HORARIOS PARA LEITURA OU OBTENCAO DESTE EDITAL

Dias: Segunda a Sexta-feira (em dias de expediente)

Horarios: Das 07:00 as 13:00 — Horario local.

LOCAL: Rua Maringé, 444 — Centro — Primavera do Leste — MT http://www.primaveradoleste.mt.gov.br ou www.licita-

net.com.br

Primavera do Leste, 05 de agosto de 2024

Regiane Cristina da Silva do Carmo
Pregoeira

RETIFICACAO
DO ATO DE RATIFICACAO
INEXIGIBILIDADE N° 399/2024

A PREFEITURA MUNICIPAL DE PRIMAVERA DO LESTE - MT, por intermédio da Comissdo de Contratacdo, em atendimento a Secretaria Assisténcia
Social, torna publico, para conhecimento dos interessados, a RETIFICACAO relacionada abaixo referente a publicacéo do Aviso de Ratificacdo da Inexigibi-
lidade supramencionada, publicada no Diario Oficial de Primavera do Leste — DIOPRIMA, Edic&o extraordinaria 2832, do dia 01 de agosto de 2024, na pagina
03 (Trés).

Ondeselé: 5

“RATIFICACAO DE INEXIGIBILIDADE DE LICITACAO N° 322/2024

Por este termo, reconheco e ratifico a proposta de contratagéo, decorrente do Processo Administrativo n® 990/2024, em favor de CLUADIANE MATOS DA
SILVA - ME], para prestacdo de Servigos de Cuidador junto a “Casa Lar do Idoso”, referente aos meses de maio a dezembro de 2024, conforme o Credenci-
amento n° 010/2023, no valor total de R$ 20.648,00 (Vinte mil seiscentos e quarenta e oito reais), nos termos do Art. 74, “caput” da Lei n® 14.133/21.
Publique-se.

Primavera do Leste - MT, 20 de junho de 2024.”

Leia-se:

“RATIFICACAO DE INEXIGIBILIDADE DE LICITACAO N° 399/2024

Por este termo, reconheco e ratifico a proposta de contratacdo, decorrente do Processo Administrativo n® 1196/2024, em favor de FLAVIA APARECIDA DA
SILVA CARNEIRO AMORIM - MEI, para prestagao de Servigos de Cuidador junto a “Casa Lar do Adolescente”, referente aos meses de agosto a dezembro
de 2024, conforme o Credenciamento n° 010/2023, no valor total de R$ 15.486,00 (Quinze mil quatrocentos e oitenta e seis reais), nos termos do Art. 74,
“caput” da Lei n® 14.133/21, tendo presente o constante dos autos.

Publique-se.

Primavera do Leste - MT, 01 de agosto de 2024.”

Publique-se.
Primavera do Leste - MT, 05 de agosto de 2024.

Adriano Conceicao de Paula
Superintendente de Licitacdes

*original assinado nos autos do processo

RATIFICAGAO DE DISPENSA DE LICITACAO N° 032/2024
CHAMADA PUBLICA N° 004/2024

Por este termo, reconheco e ratifico as contratagdes decorrentes do Processo
Administrativo n® 1202/2024, referentes & Chamada Publica n® 004/2024,
visando a contratacdo de Organizacdo de Sociedade Civil para celebrar
termo de colaboragao, para execucéo de atividades de cultura tradicional e
suas vertentes para adolescentes e jovens, de forma gratuita, com funda-
mento na Lei n® 14.133/21, Lei n° 13.019/14, em atendimento a Secretaria
Municipal de Cultura, Lazer, Turismo e Juventude — SECULT, nos termos
do Artigo 75, Inciso XI da Lei n®14.133/21, no valor total de R$ 552.000,00
(Quinhentos e cinquenta e dois mil reais)

Publique-se.
Primavera do Leste - MT, 01 de agosto de 2024.

André Francisco Sontak de Morais
Secretario Municipal de Cultura, Lazer, Turismo e Juventude em substitui-
céo

*original assinado nos autos do processo

E-mails: dioprima@pva.mt.gov.br | dioprima@outlook.com | Tel.: (66) 3498-3333

S| E

Convocagdo Oficial

Fica a empresa PREMIER COMERCIO LTDA, inscrita no CNPJ sob n°
13.308.204/0001-36, localizada na Rua H, N. 190, Qd. 01, Lt. 05, Sala 01,
Loteamento Bela Vista, IPORA-GO, convocada a assinar/devolver ata de
registro de pregos n® 222/2024, do Pregéo Eletronico n° 050/2024, Processo
Administrativo n°® 513/2024, sob pena de ser aplicadas as san¢des previstas
no edital, bem como as previstas art. 156, da Lei Federal n® 14.133 de 2021.

Primavera do Leste, 02 de agosto de 2024.

Adriano Conceicdo de Paula
Superintende de Licitacéo

Endereco Eletronico: https://primaveradoleste.mt.gov.br/dioprima.html
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IMPREV

IMPREV — INSTITUTO DE PREVIDENCIA SOCIAL DOS SERVIDORES PUBLICOS MUNICIPAIS DE PRIMAVERA DO LESTE - MT

EXTRATO TERMO ADITIVO

TERCEIRO TERMO ADITIVO AO CONTRATO N.° 004/2021

CONTRATADO: MARCELO BIAZI EIRELI

OBJETO: O objeto do presente instrumento é a prestacéo de servigos disponibilizando provedor de acesso a Internet via cabo fibra éptica com 200 Mbps Comercial,
sem bloco IP, sem redundancia, com garantia de entrega acima de 80% (oitenta pontos percentuais) da banda contratada, para atender todos os computadores
devidamente instalados na sede da CONTRATANTE.

OBJETO: VALOR ANUAL: R$ 3.300,00 (trés mil e trezentos reais) para pagamento em 12 (doze) parcelas mensais.

DATA: 22/07/2024

VIGENCIA: 22/07/2024 a 21/07/2025.

REQUERIMENTOS

APPLIK CLINICA DE VACINACAO LTDA, inscrita no CNPJ: 20.476.952/0001-93, torna publico que requereu junto a Secretaria Municipal de Meio Ambiente
de Primavera do Leste — MT, a Licenga Prévia, Licenga de Instalacdo e Licenca de Operag&o para a regularizagao da atividade de Laboratérios Clinicos, localizada

na Avenida Paulo Cesar Pereira Aranda, n° 1160 do municipio de Primavera do Leste/MT, CEP 78.850-000. Coordenadas geogréaficas 15°33'26" S 54°18'37" W.

PODER LEGISLATIVO

PORTARIA N° 155 DE AGOSTO DE 2024
Nomear servidor em cargo de provimento em comissdo e da outras providéncias.

VALDECIR ALVENTINO DA SILVA, PRESIDENTE DA CAMARA DE VEREADORES DO MUNICIPIO DE PRIMAVERA DO LESTE, ESTADO DE

MATO GROSSO, no uso de suas atribuicdes legais, e de acordo com o artigo 23, anexo XV, do Regimento Interno;
RESOLVE:

NOMEAR a sr* RUAMA MEIRELES ALVES, para compor o quadro de servidores da Camara Municipal, no cargo de ASSESSOR PARLAMENTAR, que perce-

bera remuneracao prevista na Lei Municipal 1050/2008 e suas alteragdes, nivel VII, classe A.
Registre-se,
Publique-se.

Gabinete do Presidente da Camara Municipal

Em 05 de agosto de 2024.

VER. VALDECIR ALVENTINO DA SILVA

Presidente da Camara Municipal

E-mails: dioprima@pva.mt.gov.br | dioprima@outlook.com | Tel.: (66) 3498-3333 -g E ll Endereco Eletronico: https://primaveradoleste.mt.gov.br/dioprima.html
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TERMO DE ADJUDICAGAO

PREGAO ELETRONICO N° 13/2024

PROCESSO N° 35/2024

OBJETO: Registro de Precos para futura e eventual contratagdo Empresa Especializada em Confeccdo, Montagem e Instalacdo de Mdveis Planejados, bem como
Aquisicéo de Cadeiras, Poltronas e Eletrodomésticos para 0 Anexo da Camara Municipal de Primavera do Leste - MT, conforme Padréo estabelecido em Projeto.

A CAMARA MUNICIPAL DE PRIMAVERA DO LESTE - MT, por intermédio do Exmo. Sr. VALDECIR ALVENTINO DA SILVA, Vereador Presidente,
no uso de suas atribui¢des e em conformidade com o Artigo 71, Inciso 1V, da Lei 14.133/21 e suas alterag@es, e do Pregoeiro Sr. WENDER DE SOUZA BARROS,
nomeado pela Portaria n® 85/2024, tornam publico para conhecimento de todos os interessados que, CONSIDERANDO que, o presente procedimento licitatorio foi
deflagrado com base na Lei Federal 14.133/21 e alteragdes;

ADJUDICO em favor das empresas:

Fornecedor: MFSUL COMERCIO DE MOVEIS CORPORATIVOS E ESCOLARES LTDA- 35.173.456/0001-38

LOTE 1

ITEM

QTD

UN

DESCRICAO

MARCA

MODELO

VALOR UNITARIO

VALOR TOTAL

56,00

UN

POLTRONA PARA AUDITORIO COM PORTA
COPO (cor a ser definida pela administracéo): A estru-
tura da poltrona deve ser desenvolvida por tubos indus-
triais de construgdo mecénica de aco carbono ABNT
1008/1020, nas dimensdes de didmetro 22,22 mm e deve
ter espessura média de 1,5 mm, conformados pelo pro-
cesso mecénico de dobramento de tubos. Na localiza¢do
superior da estrutura do assento deve ser soldada uma
armagcéo que devera possuir a funcionalidade de articular
posicdes de sentar e sair, nela deve ser fixada uma chapa
de ago carbono ABNT 1008/1020 com espessura média
de 2,65 mm para perfeita fixacdo do assento, na ponta do
tubo deve ser fixada uma mola helicoidal de retrocesso
que devera ser fabricada em arame EB2050, com diame-
tro das aspiras de 4,0 mm de alta resisténcia e durabili-
dade a fadiga dindmica, deve ser utilizada para articula-
¢do sincronizada do conjunto com suporte em termoplas-
tico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) com
38 mm de largura e 42 mm de profundidade, com seus
cantos arredondados. Deve possuir ainda dois tubos in-
dustriais de construcdo mecénica de aco carbono ABNT
1008/1020, na configuracéo frontal com didmetro 25,4
mm e com espessura de 1,5 mm e comprimento total de
355 mm, j& na configuragéo traseira as dimensdes devem
girar em torno de 605 mm com diametro de 25,4 mm,
espessura média de 1,5 mm, com uma extensdo maior
que a do pé frontal. Para que este suporte (Pedestal) se
fixe a estrutura do assento deve ser desenvolvido um
calgco em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) com dimenstes de 244 mm de compri-
mento 31 mm de largura. Na configuracéo para porta co-
pos devem ser soldado ao suporte (pedestal) uma chapa
de ago Sliter 1006/1010 com 227,8 mm de comprimento
e 50,0 mm de largura. Para que toda a estrutura se man-
tenha estavel e com alto grau de estabilidade deve ser
desenvolvida uma chapa para fixa¢do ao piso de aco car-
bono ABNT 1010/1020 com acabamento bruto superfi-
cial oleado de 305 mm de comprimento e 1,9 mm de es-
pessura, que devera ter seus cantos arredondados, cober-
tos por ponteiras plasticas em termoplastico de engenha-
ria (Copolimero de Polipropileno), Por fim deve ser fa-
bricada uma blindagem pléstica para cobrir toda a exten-
sdo do suporte (Pedestal) em termopléastico de engenha-
ria (Copolimero de Polipropileno) e sua parte externa
com nervuras, com 335 mm de comprimento e 180 mm
de largura, devem ser fabricados pelo processo de inje-
¢do. Toda estrutura deve receber uma protecéo de prepa-
racdo de superficie metélica em nanotecnologia (Nano —
Ceramica) e revestimento eletrostatico epdxi po, que
deve garantir protecdo e maior vida Util ao produto. Para
montagem da estrutura deve ser utilizado os parafusos
Cab. Panela Auto Atarraxante Phillips ZB Diametro
4,8x19, Parafuso Maquina Cab. Lentilha Fenda Phillips
ZB 1/4x1.1/2, Porca SX Autotrav NC ZP %, Arruela Lisa
ZP EXT 17 mm INT 6,35 mm ESP. 1,2 mm, Parafuso
Sextavado Rosca Soberba ZB 3/8 x 60 mm, Bucha S12,
Ponteira Plastica Abaulada D 34x2,50 mm preto. O
apoio de brago retratil em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) deve ser fabricado pelo
processo de injecdo, com 257 mm de comprimento e 50

Plaxmetal

Audiplax

R$ 1.010,60

R$ 56.593,60
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mm de largura, deve possuir também conex&o do braco
retratil onde devera proporcionar sua funcionalidade,
com didmetro de 13,50 mm e 41 mm de comprimento,
para seu perfeito funcionamento deve ser desenvolvida
uma mola helicoidal com filetes de didmetro 0,60 mm
com diametro total de 5,3 mm e 18,6 mm de compri-
mento, por fim para acoplamento do conjunto deve ser
fabricada uma conexdo em forma de bucha onde devera
facilitar a montagem em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) nervurada, com 29 mm
de largura e 69 mm de comprimento, fabricada pelo pro-
cesso de injecdo. A configuragéo do braco devera possuir
também a opgéo de porta copos, que deve ser desenvol-
vido em termopléstico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) e deve ser fabricado pelo processo de in-
jecdo, com 58,4 mm de largura e 308,4 mm de compri-
mento com seus cantos arredondados, para montagem a
estrutura deverdo ser colocados parafusos sextavado
flangeado ago 1045 UNC ZP Y% x 1.3/4 e ponteira para
acabamento preta, plastica. O assento deve ser constitu-
ido por uma estrutura pléstica injetada em termoplastico
de engenharia (Copolimero de polipropileno) que deve
ser fabricado pelo processo de inje¢do, com nervuras in-
ternas para reforgar ainda mais o componente, que deve
ser parafusado a uma alma plastica também deve ser in-
jetada em termopléstico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) onde devera ser fabricado pelo processo
de injecdo. Deve possuir uma espuma laminada com
densidade de 52 kg/m?3 podendo ocorrer variagdes na or-
dem de +- 2 kg/m3. O assento deve ser revestido pelo
processo de tapecamento convencional. Suas dimensoes
devem girar em torno de 442 mm de largura, 455 mm de
profundidade. Sua geometria deve apresentar em suas
extremidades cantos arredondados para diminuir a pres-
sdo arterial dos membros inferiores. O encosto deve ser
fabricado pelo processo de injecéo, na extremidade fron-
tal deve ser parafusado a alma plastica em termopléastico
de engenharia (Copolimero de Polipropileno), devera
possuir ainda uma espuma injetada com densidade de 26
kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +- 2
kg/m3. O encosto deve ser revestido pelo processo de ta-
pagamento convencional. Suas dimensdes devem girar
em torno de 460 mm de largura 445 mm de profundi-
dade. Sua geometria deve apresentar em suas extremida-
des cantos arredondados para diminuir a presséo arterial
dos membros superiores. Para montagem da alma plas-
tica a estrutura do encosto deve ser utilizada os parafusos
Fixer FL Phillips ZP D 4,5x16 mm.

POLTRONA AUDITORIO - PLUS SIZE (cor a ser de-
finida pela administracéo) - A estrutura da poltrona deve
ser desenvolvida por tubos industriais de construgdo me-
canica de ago carbono ABNT 1008 / 1020, nas dimen-
sOes de diametro de 25,40 mm e espessura da parede de
1,90 mm, onde devem ser conformados pelo processo
mecanico de curvamento de tubos, e deverdo ser conec-
tadas duas chapas de ago denominadas suportes, 0s quais
devem ser fabricados de ago carbono ABNT 1008/1020,
nas espessuras de 2,75 mm, e devem ser conformados
pelo processo de estampagem (Corte / Dobra / Repuxo)
e por fim serdo fixados pelo processo de soldagem MIG.
Um desses suportes deve ser utilizado para fixacéo do
conjunto no piso, por meio de arruelas lisas e parafusos
métricos sextavados M8 x 49,0 mm ou parafusos auto
atarraxastes com buchas expansivas. Ja o outro suporte
deve ser constituido por dois rebites com porcas, que de-
vem ser fabricados em aco carbono com acabamento bi-
cromatizado, que devera ser utilizados para montagem
do mecanismo. Toda a estrutura deve receber uma pro-
tecdo de preparacédo de superficie metalica em nanotec-
nologia (nanoceramica), e deve ser revestido em eletro-
estatico epdxi em po, que deverd garantir protegdo e
maior vida Gtil ao produto. O conjunto mecanico deve
ser constituido por trés suportes de sustentacdo, sendo
que dois devem ser fabricados em chapa de aco carbono
ABNT 1008/1020, na espessura de 2,0 mm, onde devem
ser conformados e furados pelo processo de estampa-

1 2,00 UN Plaxmetal Esibire R$ 4.667,19 R$ 9.334,38
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gem. Na localizag&o dos furos deve ser montado uma bu-
cha, que devera ser fabricada em material termoplastico
poliacetal natural (POM), a qual deve ser produzida pelo
processo de injecéo, que tera a finalidade de reducéo de
atrito e vibragdes do conjunto e um tubo de ago carbono
ABNT 1008/1020, nas medidas de 18,0 mm de didametro
e espessura da parede na ordem de 1,7 mm, que deve ser
fixado pelo processo de soldagem MIG. O outro suporte,
denominado biela, deve ser fabricado em chapa de aco
carbono ABNT 1008/1020, com espessura de 4,90 mm,
onde devera ser utilizado para montagem do conjunto
encosto. Este conjunto deve ser montado entre si, através
de um eixo que devera ser fabricado em ago carbono tre-
filado ABNT 1008/1020, com didmetro de 12,0 mm com
quatro ranhuras, onde devera ser protegido contra corro-
séo a base de eletrodeposi¢do a zinco (zincado natural) e
deverdo ser fixados por anéis elésticos produzidos em
aco carbono com arruelas, as quais devem ser fabricadas
em material termoplastico poliacetal (POM), pelo pro-
cesso de injecdo, que devem ter a finalidade de reducéo
de atrito e vibragdes. Para montagem do assento/encosto,
devem ser utilizados dois mecanismos sendo que o me-
canismo (lado esquerdo do usuario), deve ser composto
por uma mola helicoidal de retrocesso, que devera ser
fabricada em arame EB2050, e devera ter um diametro
das espiras de 4,0 mm de alta resisténcia e durabilidade
a fadiga dindmica que deve ser utilizada para a articula-
¢éo sincronizada do conjunto. Toda a estrutura deve re-
ceber uma protecéo de preparagdo de superficie metalica
em nanotecnologia (nanoceramica), e deve ser revestida
em eletroestatico epbxi em pé, que garantird protecéo e
maior vida Gtil ao produto. Este conjunto deve possuir
painéis de protecéo e acabamento com iluminagéo de led
nas laterais onde devem ir os corredores para mostrar a
numeracéo das filas do auditério bem como os corredo-
res, onde devera servir também como luz de cortesia. Es-
ses acabamentos laterais devem ser fabricados pelo pro-
cesso de injecdo de termoplésticos em polipropileno (PP)
com espessura de 3 mm onde devem ser fixados uns aos
outros por meio de parafusos para plastico, que devera
garantir assim, o acabamento e configuragdes do pro-
duto. O assento deve possuir 0,93 m de largura aten-
dendo a norma NBR 9050/2020. Deve ter uma estrutura
em tubos de aco carbono 1008/1020 de segéo quadrada
20x20 mm com parede 1,2 mm de espessura que deve
receber uma protec&o contra corroséo, essa deve ser ca-
racterizada pelo processo de preparacdo de superficie
metalica por fosfatizacdo a base de zinco e deve ser re-
vestida por pintura eletrostatica epdxi pd, onde devera
reforgar o assento de modo a suportar os 250 Kg exigidos
pela norma NBR 9050/2020. O assento deve ser reves-
tido com uma peca em ABS que deve ser fabricada atra-
vés do processo de vacum forming para acabamento. O
apoio de braco fixo deve ser constituido por duas pecas
montadas entre si que devem ser fabricadas pelo pro-
cesso de injegdo de termoplasticos, os quais devem ser
desenhados na configuragao retangular de forma a se ob-
ter o maximo de desempenho anatémico para o apoio dos
bracos, e deve ser fabricado por polipropileno (PP) com
espessura de 3mm. Para a fixacéo do apoio de braco na
estrutura, a peca deve possuir em sua extremidade infe-
rior o formato de duas buchas com estrias levemente co-
nificadas que devem ser fixadas aos tubos de didmetro
de 25mm através de interferéncia mecanica. O encosto
deve possuir tamanho de 0,93 m de largura atendendo a
norma NBR 9050/2020. Deve possuir uma estrutura em
tubos de ago carbono 1008/1020 de se¢do quadrada
20x20 mm, onde deve ter uma parede de 1,2 mm de es-
pessura que devera receber uma prote¢do contra corro-
sdo, e assim devera ser caracterizada pelo processo de
preparacéo de superficie metalica por fosfatizagdo a base
de zinco e deve ser revestida por pintura eletrostatica
epdxi pd, onde deve reforgar o encosto para que deva su-
portar os 250 Kg exigidos pela norma NBR 9050/2020.
Esse assento deve ser revestido com uma peca, a qual
deve ser fabricada em ABS através do processo de va-
cum forming para acabamento.
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LOTE 2

CADEIRA PRESIDENTE TELA (na cor preta) A ca-
deira devera possuir cinco rodizios, sendo que cada um
deles deverd ser constituido de 2 (duas) roldanas circula-
res na dimenséo de 50 mm de didmetro e deveréo ser fa-
bricadas em termoplastico denominado de poliamida
(PA 6,6) e PU em sua extremidade, onde serdo dedicadas
para serem utilizadas em pisos rigidos. O corpo do rodi-
zio devera ser confeccionado de forma semicircular e de-
verd ser fabricado em material termoplastico denomi-
nado de poliamida (PA 6,6). As roldanas serdo fixadas
neste corpo através de um eixo horizontal de aco carbono
ABNT 1005/10 na dimensdo de 6 mm que devera ser
submetido a um processo de lubrificagdo através de
graxa especifica para reducéo de atrito na operacéo de
rolamento sob o piso. O corpo do rodizio devera ser
constituido por um eixo vertical (perpendicular ao piso)
de ago carbono ABNT 1008/10 na dimensdo de 11 mm
e protegido contra corroséo pelo processo de eletrodepo-
sicdo a zinco onde se encontrard montado através de um
anel elastico sob presséo no corpo do rodizio, que rece-
berd lubrificagdo para reduzir o atrito no deslocamento
rotativo. A base devera ter uma configuragdo em forma
de pentagono, obtendo um didmetro na ordem de 690
mm e devera ser constituida com 5 (cinco) pas de apoio
em formato piramidal e com acabamento texturizado,
onde devera ser fabricada pelo processo de injecdo de
termoplastico em poliamida, aditivada com 30% de fibra
de vidro, que devera possuir na extremidade de cada pa
integrada em peca Unica o alojamento para o encaixe dos
rodizios. A coluna a gas devera ser constituida de um
corpo cilindrico denominado camara, que devera ser fa-
bricado com tubo de construgdo mecéanica de precisao de
aco carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50
mm e deverd ser conformado em uma de suas extremi-
dades pelo processo de conificacéo para perfeita fixagdo
na base. A coluna deve possuir curso de 115 mm. O con-
junto cAmara deve receber protegdo contra corrosdo atra-
vés de um revestimento de pintura eletrostatica epoxi Brizza
. - . Plaxmetal -

preto e no cartucho a gas uma camada de eletrodeposi¢do Presidente
de cromo (Cromeagéo). O mecanismo deve receber uma
protecdo de preparagdo de superficie metélica e revesti-
mento eletroestatico epdxi em pd, onde devera garantir
protecdo e maior vida Util ao produto. Deve possuir trés
alavancas sendo que duas delas devem funcionar por
meio de giro, uma localizada no lado direito, que coman-
dard o acionamento da coluna a gas, para regulagem de
altura da cadeira, e a outra deverd estar localizada no
lado esquerdo, que travara e destravard 0 movimento de
reclinacéo do encosto. A terceira alavanca devera estar
localizada também no lado direito, porém localizada um
pouco mais a frente, onde devera liberar e travar o me-
canismo de slider. O mecanismo deve possuir 0s recur-
sos de movimento sincronizado de reclinacdo do en-
costo/assento que deverd ter cinco posicdes de trava-
mento, e relagdo de inclinagdo de 2:1, o sistema de anti-
impacto em todas as posicoes de travamento do encosto,
o qual ndo deveré liberar o movimento apenas com o aci-
onamento da alavanca, dessa forma evitara o impacto re-
pentino do encosto no usudario. Para que o sistema seja
liberado, deverd ser submetido o encosto a uma leve
pressdo para tras aliado ao acionamento da alavanca. A
opcéo de livre flutuacéo, onde o encosto encontra-se li-
vre para movimentagdo, deve manter o mesmo sempre
em contato e sob pressao com as costas do usuario. Essa
pressdo devera ser ajustada através de um knob na parte
frontal do mecanismo. O slider, que devera permitir re-
gular horizontalmente o avanco e recuo do assento em
50 mm, deve possuir cinco posicdes distintas. O assento
deve ser constituido por compensado multilaminado de
madeira com 12 mm de espessura. Devera possuir porcas
garra '/4” que serdo inseridas nos pontos de montagem da
madeira, que devem ser fabricadas em ago carbono e se-
rem revestidas pelo processo de eletrodeposi¢ao a zinco.
Na estrutura do assento devera ser fixada 1 (uma) almo-
fada de espuma ergondmica e flexivel a base de poliure-
tano (PU), que devera ser fabricada através de sistemas
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quimicos a base de poliol/isocianato pelo processo de in-
jegdo sob pressdo. Esta almofada devera possuir densi-
dade controlada de 55 kg/m?3 podendo ocorrer variagdes
na ordem de +/- 2 kg/m3. O conjunto deve ser revestido
com tecido pelo processo de tapecamento convencional.
Suas dimensdes devem ser aproximadamente 500 mm
(largura) x 450 mm (profundidade) que devem apresen-
tar em suas extremidades cantos arredondados. O as-
sento ainda devera possuir uma blindagem plastica que
deve ser fabricada pelo processo de inje¢do em termo-
plastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). O
apoio de brago devera ter trés tipos de regulagem, sendo
o0 de altura, avanco horizontal e giro sobre seu proprio
eixo. A regulagem de altura deve ser pelo pressiona-
mento de um botéo na lateral externa do apoio de braco,
ja o avanco horizontal e o giro deverdo ser de maneira
simples, bastando que o usudrio exerca forca sobre o
mesmo e o posicione na posigdo desejada. Devera pos-
suir 60 mm de curso para a regulagem de altura, a regu-
lagem horizontal devera permitir 22 mm de avanco e re-
cuo do apoia bracos e a regulagem de giro devera permi-
tir 24° de rotacéo para cada sentido. A alma do apoio de
brago deve ser fabricada em chapa de aco 1008/1020
com 6,35 mm de espessura, ja 0s componentes e meca-
nismos estruturais devem ser fabricados em poliamida
aditivada com 30% de fibra de vidro, com pecas de aca-
bamento em copolimero de polipropileno. Para montar o
brago no assento, devem ser utilizados dois parafusos
sextavados para cada braco. O encosto deve ser fabri-
cado em ABS, pelo processo de injecdo de termoplasti-
cos, enquanto a estrutura do encosto devera ser fabricada
em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipro-
pileno), reforcado com fibra de vidro. Devera possuir di-
mensdes aproximadas de 460 mm de largura por 550 mm
de altura. A superficie de contato com o usuério devera
ser formada por uma tela 100% Poliéster tencionada, que
serd unida a moldura que por sua vez devera ser fixada
na estrutura por meio de cliques de encaixe, dispensando
0 uso de parafusos, trazendo maior conforto e qualidade
ao componente. A estrutura do encosto devera receber
quatro buchas americanas em seus pontos de unido com
0 mecanismo e ap6s, esse conjunto ser fixado ao meca-
nismo devera proporcionar a ligacdo do encosto/meca-
nismo com o assento. O apoio lombar devera ser fabri-
cado em uma mistura de polipropileno e EVA, onde uti-
lizara o processo de injecéo de termopléstico. Este apoio
deverd ser posicionado atras da tela e permitird um ajuste
na altura do apoio lombar em nove posigdes distintas que
deverédo percorrer um curso de 40 mm. Devera possuir
um sistema semelhante a catraca para a regulagem da po-
sicdo, bastando ser movido para cima ou para baixo até
a posicao desejada. O apoio de cabega deve ser fabricado
em uma mistura de poliamida 6.0 e poliamida 6.6 com
fibra de vidro, em um processo de injecdo de termoplas-
ticos. Esse apoio devera possuir uma moldura onde de-
vera ser fixada uma tela 100% poliéster e um trilho guia
que devera permitir a regulagem de altura, contemplando
uma faixa de 50 mm de curso através do deslocamento
da haste sobre o trilho. Também devera possuir uma re-
gulagem de angulacéo do apoio, onde deverd ser adicio-
nado ao mesmo um acoplamento com uma haste articu-
lada que ira permitir o ajuste de angulagio em trés posi-
¢es diferentes abrangendo uma faixa de 45°, essa haste
se conecta ao trilho ja citado. Esse conjunto devera ser
fixado a carenagem por meio de encaixes com grampos
metalicos em forma de estrela que deverdo ser fixados a
moldura com parafusos e, dessa forma, 0s mesmos ndo
devem ficar aparentes na montagem.

CADEIRA APROXIMAGAO TELA (na cor preta) : A
base deve ser definida por uma estrutura fixa fabricada
em tubo industrial de constru¢do mecanica de ago car-
bono ABNT 1008/1020 que devera ser laminado a frio Brizza Ex-
com diametro de 25,4mr?1 com parede de 2,25 mm na Plaxmetal ecutiva S R$ 750,74 R$7.507,40
base e 1,9 mm no suporte do assento. A base e suporte
deverdo ser fabricados pelo processo mecénico de curva-
mento de tubos e deverdo ser unidos entre si pelo pro-

2 10,00 | UN
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cesso de soldagem MIG. A estrutura contém quatro des-
lizadores fixos, desenvolvidos para manter a base apoi-
ada sobre o piso e principalmente evitar o contato direto
do metal com a superficie de apoio. Os deslizadores de-
vem ser fabricados em material termoplastico de enge-
nharia denominado Polipropileno, pelo processo de inje-
cdo. A estrutura deveré ser fixada ao assento por 4 (qua-
tro) parafusos sextavados flangeados "4 x 2.%4”. Toda a
estrutura devera receber uma protecéo de preparacéo de
superficie metalica em nanotecnologia (nanoceramica),
e devera ter revestimento eletroestatico epdxi em po, que
devera garantir protecéo e maior vida Util ao produto. O
assento deve ser constituido por compensado multilami-
nado de madeira com 12 mm de espessura. Devera pos-
suir porcas garra ¥4” que serdo inseridas nos pontos de
montagem da madeira, que devem ser fabricadas em aco
carbono e serem revestidas pelo processo de eletrodepo-
sicdo a zinco. Na estrutura do assento devera ser fixada
uma almofada de espuma ergondmica e flexivel a base
de poliuretano (PU), que devera ser fabricada através de
sistemas quimicos a base de poliol/isocianato pelo pro-
cesso de injegdo sob pressdo. Esta almofada devera pos-
suir densidade controlada de 55 kg/m? podendo ocorrer
variagBes na ordem de +/- 2 kg/m3. O conjunto deve ser
revestido com tecido pelo processo de tapecamento con-
vencional. Suas dimensdes devem ser aproximadamente
500 mm (largura) x 450 mm (profundidade) que devem
apresentar em suas extremidades cantos arredondados. O
assento ainda devera possuir uma blindagem pléstica que
deve ser fabricada pelo processo de injegdo em termo-
plastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). O
apoio de braco fixado a estrutura devera ser fabricado
pelo processo de injecdo em termopléastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) e devera possuir dimen-
sbes aproximadas de 250 mm de comprimento, 50 mm
de largura e 4,5 mm de espessura. Para a montagem do
apoio a estrutura deverdo ser utilizados 2 (dois) parafu-
sos flangeados para plastico com dimensoes de 4,0 x 25
mm para cada brago. O encosto deve ser constituido por
uma moldura que deve ser fabricada em ABS, pelo pro-
cesso de injegdo de termoplasticos, enquanto a estrutura
do encosto devera ser fabricada em termoplastico de en-
genharia (Copolimero de Polipropileno), reforcado com
fibra de vidro. Devera possuir dimensdes aproximadas
de 460 mm de largura por 390 mm de altura. A superficie
de contato com o usuério deve ser formada por uma tela
100% Poliéster tencionada, que deverd ser fixada a mol-
dura que por sua vez e onde devera ser parafusada na es-
trutura com oito parafusos para plastico com dimensoes
de 5,0x12 mm. A estrutura deve receber quatro buchas
americanas em seus pontos de unido com a lamina e
apos, o conjunto devera ser fixado em uma lamina de ago
que fara a ligacéo do encosto com o assento.

CADEIRA PRESIDENTE SEM APOIO DE CABEGA
(na cor preta) : A cadeira devera possuir cinco rodizios,
sendo que cada um deles devera ser constituido de 2
(duas) roldanas circulares na dimenséo de 55 mm de di-
ametro e deverao ser fabricadas em termoplastico deno-
minado de poliamida (PA 6,6) e PU em sua extremidade,
onde serdo dedicadas para serem utilizadas em pisos ri-
gidos. O corpo do rodizio devera ser confeccionado de
forma semicircular e devera ser fabricado em material
termopléstico denominado de poliamida (PA 6,6). As
roldanas serdo fixadas neste corpo através de um eixo
horizontal de ago carbono ABNT 1005/10 na dimens&o Realli
. - Plaxmetal :

de 6 mm que devera ser submetido a um processo de lu- Presidente
brificacdo através de graxa especifica para redugdo de
atrito na operagdo de rolamento sob o piso. O corpo do
rodizio devera ser constituido por um eixo vertical (per-
pendicular ao piso) de aco carbono ABNT 1008/10 na
dimensdo de 11 mm e protegido contra corroséo pelo
processo de eletrodeposi¢éo a zinco onde se encontrar
montado através de um anel elastico sob pressdo no
corpo do rodizio, que recebera lubrificacdo para reduzir
0 atrito no deslocamento rotativo. A base devera ter uma
configuragdo em forma de pentagono, onde terd um diéa-
metro na ordem de 710 mm e devera ser constituida com

2 30,00 | UN R$ 3.248,04 R$ 97.441,20
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5 (cinco) pés de apoio para fixagéo dos rodizios e uma
furacéo central conificada para acoplamento da coluna a
géas. O conjunto devera ser fabricado em material de liga
de aluminio (SAE 305), pelo processo de injecdo sob
pressdo e devera ser submetido a um procedimento de
pré-afinamento superficial pelo processo de lixadeira
com lixa grana 80. Devera possuir na extremidade de
cada pa um alojamento para o encaixe dos rodizios, de
forma integrada produzida pelo processo de inje¢do. A
coluna a gas devera ser constituida de um corpo cilin-
drico denominado camara, que devera ser fabricado com
tubo de construgdo mecanica de preciséo de ago carbono
ABNT 1008/1020 na medida externa de 50 mm e devera
ser conformado em uma de suas extremidades pelo pro-
cesso de conificacéo para perfeita fixacdo na base. A co-
luna a gés deve ter qualificagdo conforme a norma DIN
4550 BIFMA. O conjunto cAmara deve receber protecéo
contra corrosdo através de um revestimento de pintura
eletrostatica epoxi preto e no cartucho a gas uma camada
de eletrodeposi¢do de cromo (Cromeagdo). O meca-
nismo deve possuir duas alavancas, sendo que uma deve
comandar o acionamento da coluna a gas para regulagem
de altura do assento e a outra deve liberar e travar o mo-
vimento de reclinagdo de assento e encosto sincronizado
e proporcional, e deve possuir quatro posi¢des de trava-
mento. Deve ser fabricado em chapa de agco ABNT
1010/1020 e tem seu corpo de acoplamento & coluna em
aluminio fundido. Deve ser fixado ao assento por meio
de quatro parafusos sextavados % x 1.1/4 com cabecas
flangeadas. O conjunto mecanismo deve receber uma
protecédo contra corroséo, caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metalica pela tecnologia nano
ceramica e deve ser revestida por pintura eletrostatica
epdxi pé. O apoia bracos deve ser desenvolvido em tubo
industrial de construcdo mecanica em formato de (Bu-
merang), de ago carbono ABNT 1008/1020 na configu-
racdo oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e es-
pessura 1,5 mm, onde deve ser conformada pelo pro-
cesso mecanico de curvar tubos. Em suas extremidades
devem ser fixadas duas buchas denominadas fixadores,
que devem ser fabricados em ago carbono ABNT
1006/1010, e devem ser revestidos em poliamida refor-
cado com fibra de vidro (30% FV), os quais devem ser
produzidos pelo processo de injecéo. Deve possuir ainda
uma capa ergonémica em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno PP) com 315 mm de com-
primento 53 mm de largura e espessura média de 17 mm,
que devera ter a funcéo de relaxamento dos bragos do
usudrio, onde sua dimens&o interna entre os bragos deve
girar em torno de 570 mm. Os apoios de bragos devem
ser fixados na estrutura, através de parafusos métricos
tipo Allen M12 x 70,0mm, onde devem ser protegidos
contra corrosdo a base de eletrodeposigéo a zinco (Zin-
cado Preto). O conjunto deve receber uma protegéo con-
tra corrosdo, que sera caracterizada pelo processo de pre-
paracdo de superficie metalica por (fosfatizacdo) a base
de zinco e deve ser revestida pelo processo de croma-
gem. O conjunto concha deve possuir uma estrutura em
concha dupla de compensado de madeira de refloresta-
mento, que devera ser fabricado a partir de 1aminas de
eucalipto e pinus totalizando 18 mm de espessura, usina-
das e furadas de maneira a se obter a configuracdo do
produto. Na localizacdo dos furos devem ser inseridas
porcas de fixacdo com garras, que devem ser fabricadas
em ago carbono e devem ser revestidas contra corrosdo
a base de eletrodeposicdo a zinco. As estruturas devem
ser unidas através de grampos de fixagdo com denomi-
nacdo de (Grampo PCW 80/14). Na parte externa da es-
trutura, devem ser fixados quatro suportes denominados
terminal para fixag&o com inserto liso, que devem ser fa-
bricados em tubo industrial de aco carbono ABNT
1008/1020, e devem ser revestidos em poliamida refor-
cado com fibra de vidro (30% FV), pelo processo de in-
jecdo, através de parafusos flangeados 1/4x1 que devem
ser protegidos contra corroséo a base de eletrodeposicéo
a zinco (Zincado preto) e porcas alojadas no revesti-
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mento do material. Ja em sua parte interna devem ser fi-
xadas no assento fitas elasticas e no encosto fitas entre-
lagadas que devem ter a funcéo de amortecer a espuma
do assento/encosto. Para 0 assento/encosto deve ser uti-
lizado uma almofada de espuma a base de poliuretano
(PU), ergondmica que deve ser fabricada através de sis-
temas quimicos a base de poliol/Isocianato, pelo pro-
cesso de laminag8o. Para a configuragdo do assento as
dimensBes da espuma devem girar em torno de 557 mm
de comprimento 520 mm de largura e 40 mm de espes-
sura com seus cantos arredondados e deve possuir den-
sidade média de 30kg/m3. Para o encosto a espuma deve
ter dimensdes de 770 mm de comprimento 520 mm de
largura e 20 mm de espessura com seus cantos arredon-
dados e almofada com densidade média de 22 kg/ms,
tanto almofada de assento e encosto devem ter variagoes
na ordem de +/- 2kg/m3. O conjunto deve ser tapegado,
onde inicialmente devem ser cortados em formas de
blanck’s, unidos pelo processo de costura e deve ser fi-
xado nas almofadas pelo processo de grampeamento. As
dimensdes da cadeira devem girar em torno de 570 mm
de largura 640 mm de profundidade e altura total de 770
mm. Para fixacdo do conjunto na base, devem ser utili-
zados quatro parafusos métricos Tipo Allen M12x70,
que deve ser protegido a corroséo a base de eletrodepo-
sicdo de zinco (Zincado Preto).

Fornecedor: PRIMUS COMERCIO DE AMBIENTES CORPORATIVOS E ESCOLARES

LTDA- 52.143.694/0001-10

LOTE 3

ITEM

QTD

UN

DESCRICAO

MARCA

MODELO

VALOR UNITARIO | VALOR TOTAL

2,00

UN

SOFA INDIVIDUAL (cor a ser definida pela adminis-
tragdo): O sof4 deve possuir um (1) lugar onde devera
acomodar os usuarios de forma ergondmica e conforta-
vel. Suas dimensdes devem girar em torno de 770 mm de
largura 662 mm de profundidade e altura total de 823
mm. A estrutura do sofé deve ser desenvolvida em tubo
industrial de constru¢do mecanica de aco carbono ABNT
1008/1020 na configuracéo oblonga com as medidas de
25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm e deve ser confor-
mado pelo processo mecénico de curvamento de tubos.
As extremidades da estrutura devem ser compostas por
terminais com bucha de fixagdo M12, que devem ser re-
vestidos em poliamida reforcado com fibra de vidro
(30% FV), onde serao produzidos pelo processo de inje-
¢do. A estrutura deve conter sapatas fixas, que devem ser
desenvolvidas para manter a base apoiada sobre o piso e
principalmente evitar o contato direto do metal com a su-
perficie de apoio. Deve ser fabricada em material termo-
plastico denominado Polipropileno (PP), pelo processo
de injecdo. Toda a estrutura deve receber uma protegdo
de preparacéo de superficie metalica em nanotecnologia
(nanoceramica), e deve ser revestido pelo processo de
cromagem, que deve garantir protegdo e maior vida util
ao produto. A concha deve ser constituida por uma es-
trutura dupla de compensado de madeira, que deve ser
fabricada a partir de laminas de eucalipto e pinus totali-
zando 18 mm de espessura, usinadas e furadas de ma-
neira a se obter a configuragéo do produto. Na localiza-
¢ao dos furos devem ser inseridas porcas de fixacdo com
garras, as quais devem ser fabricadas em ago carbono e
revestidas contra a corroséo a base de eletrodeposicéo a
zinco. Unidas através de trés suportes que devem ser fa-
bricados em chapa de ago carbono ABNT 1006/1020 na
espessura de 2,25 mm e deve ser protegido contra corro-
séo a base de eletrodeposicéo a zinco (Zincado Natural)
e seis parafusos sextavados '4” x /4” onde devem ser pro-
tegidos contra corrosdo a base de eletrodeposicéo a zinco
(Zincado Branco). Na parte externa da estrutura, devem
ser fixados quatro suportes denominados Terminal para
Fixacéo com inserto liso, que devem ser fabricados em
tubo industrial de ago carbono ABNT 1008/1020, e estes
devem ser revestidos em poliamida reforgado com fibra
de vidro (30% FV), pelo processo de injecéo, através de
parafusos sextavados flangeados /4" x 1 onde devem ser
protegidos contra corrosdo a base de eletrodeposicéo a
zinco (Zincado Preto) e porcas alojadas no revestimento
do terminal. Ja em sua parte interna, devem ser fixadas

Plaxmetal

Sublime

R$ 1.630,33

R$ 3.260,66
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oito fitas elasticas entrelagadas com a fungéo amortece-
dora da espuma do assento. Deve possuir ainda duas al-
mofadas de espuma flexivel & base de poliuretano (PU)
ergondmica que deve ser fabricada através de sistemas
quimicos a base de Poliol/Isocianato pelo processo de in-
jeglo. Estas almofadas devem possuir a mesma densi-
dade de 62 kg/m3, onde devem ocorrer variacOes de +- 2
kg/m3. O conjunto deve ser cortado em forma de
blanck’s, este deve ser unido pelo processo de costura e
deve ser fixado nas almofadas pelo processo de tapeca-
mento por grampeamento. Para fixagdo do conjunto na
base, devem ser utilizados quatro parafusos, métrico tipo
Allen M12x70, que deve ser protegido a corrosao a base
de eletrodeposi¢do de zinco (zincado preto), as dimen-
sdes do encosto da concha devem girar em torno de 770
mm de largura 684 mm de profundidade e altura total de
800 mm.

SOFA DOIS LUGARES (cor a ser definida pela admi-
nistracéo): O sofé deve possuir dois (2) lugares onde de-
ver4 acomodar os usuarios de forma ergondmica e con-
fortavel. Suas dimens6es devem girar em torno de 1380
mm de largura 662 mm de profundidade e altura total de
823 mm. A estrutura do sofa deve ser desenvolvida em
tubo industrial de construgdo mecanica de ago carbono
ABNT 1008/1020 na configuracdo oblonga com as me-
didas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm e deve ser
conformado pelo processo mecénico de curvamento de
tubos. As extremidades da estrutura devem ser compos-
tas por terminais com bucha de fixacdo M12, que devem
ser revestidos em poliamida reforgado com fibra de vidro
(30% FV), onde serdo produzidos pelo processo de inje-
cdo. A estrutura deve conter sapatas fixas, que devem ser
desenvolvidas para manter a base apoiada sobre o piso e
principalmente evitar o contato direto do metal com a su-
perficie de apoio. Deve ser fabricada em material termo-
plastico denominado Polipropileno (PP), pelo processo
de injecdo. Toda a estrutura deve receber uma protecéo
de preparagéo de superficie metalica em nanotecnologia
(nanoceramica), e deve ser revestido pelo processo de
cromagem, que deve garantir protecdo e maior vida Util
ao produto. A concha deve ser constituida por uma es-
trutura dupla de compensado de madeira, que deve ser
fabricada a partir de ldminas de eucalipto e pinus totali-
zando 18 mm de espessura, usinadas e furadas de ma-
neira a se obter a configuracdo do produto. Na localiza-
cao dos furos devem ser inseridas porcas de fixagdo com
garras, as quais devem ser fabricadas em aco carbono e
revestidas contra a corrosdo a base de eletrodeposicéo a
zinco. Unidas através de trés suportes que devem ser fa-
bricados em chapa de ago carbono ABNT 1006/1020 na
espessura de 2,25 mm e deve ser protegido contra corro-
sdo a base de eletrodeposicéo a zinco (Zincado Natural)
e seis parafusos sextavados 4 x }4” onde devem ser pro-
tegidos contra corrosdo a base de eletrodeposicao a zinco
(Zincado Branco). Na parte externa da estrutura, devem
ser fixados quatro suportes denominados Terminal para
Fixacdo com inserto liso, que devem ser fabricados em
tubo industrial de ago carbono ABNT 1008/1020, e estes
devem ser revestidos em poliamida refor¢ado com fibra
de vidro (30% FV), pelo processo de injecéo, através de
parafusos sextavados flangeados 4" x 1 onde devem ser
protegidos contra corroséo a base de eletrodeposicéo a
zinco (Zincado Preto) e porcas alojadas no revestimento
do terminal. J& em sua parte interna, devem ser fixadas
oito fitas elasticas entrelagadas com a fungéo amortece-
dora da espuma do assento. Deve possuir ainda duas al-
mofadas de espuma flexivel & base de poliuretano (PU)
ergondmica que deve ser fabricada através de sistemas
quimicos a base de Poliol/Isocianato pelo processo de in-
jecdo. Estas almofadas devem possuir a mesma densi-
dade de 62 kg/m3, onde devem ocorrer variacOes de +- 2
kg/m3. O conjunto deve ser cortado em forma de
blanck’s, este deve ser unido pelo processo de costura e
deve ser fixado nas almofadas pelo processo de tapeca-
mento por grampeamento. Para fixagdo do conjunto na
base, devem ser utilizados quatro parafusos, métrico tipo
Allen M12x70, que deve ser protegido a corrosao a base

3 2,00 UN Plaxmetal Sublime R$ 3.071,45 R$ 6.142,90
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de eletrodeposicéo de zinco (zincado preto), as dimen-
sbes do encosto da concha devem girar em torno de 1380
mm de largura 684 mm de profundidade e altura total de
800 mm.

Fornecedor: PROGRESSO MOBILIARIO, INFORMATICA E OBRAS LTDA-5

1.880.159/0001-89

LOTE4

ITEM

QTD

UN

DESCRICAO

MARCA

MODELO

VALOR UNITARIO

VALOR TOTAL

1,00

UN

FORNO MICROONDAS 110V INOX- FORNO MI-
CRO-ONDAS DE BANCADA, COM CAPACIDADE
MINIMA DE 32 LITROS; POTENCIA MINIMA:
100W; COM NO MINIMO, 10 NiVEIS DE POTEN-
CIA; DISPLAY DIGITAL E LUZ INTERNA; DE-
VERA POSSUIR PRATO GIRATORIO E TRAVA DE
SEGURANCA; FREQUENCIA DE 60 HZ; SELO DO
INMETRO COM CLASSIFICACAO DO PROCEL
“A”; DIMENSOES APROXIMADAS: ALTURA DE
32 CM; LARGURA DE 52 CM; PROFUNDIDADE DE
42 CM; GARANTIA MINIMA DE 1 (UM) ANO. IM-
AGEM ILUSTRATIVA NO EDITAL.

CONTI-
NENTAL

CONTI-
NENTAL

R$ 1.230,00

R$ 1.230,00

LOTES

1,00

UN

GELADEIRA FROST FREE INVERTER 431L 110V
INOX- 02 PORTAS, TIPO DE DEGELO AUTOMA-
TICO, PRATELEIRAS DE VIDRO REGULAVEIS E
REMOVIVEIS, CARACTERISTICA: FUNCAO GE-
LADEIRA /FREEZER, CAPACIDADE ARMAZENA-
MENTO LIQUIDO FREEZER 128L, ARMAZENA-
MENTO GELADEIRA 303L, COR BRANCO. ENER-
GIA CLASSE A. GARANTIA MINIMA DE 1 ANO.
IMAGEM ILUSTRATIVA NO EDITAL.

ELEC-
TROLUX

ELEC-
TROLUX

R$ 4.879,69

R$ 4.879,69

Fornecedor: PANTANAL MOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO LTDA- 25.306.981/0001-20

LOTE7

ITEM

QTD

UN

DESCRICAO

MARCA

MODELO

VALOR UNITARIO

VALOR TOTAL

161,02

M2

Confeccéo e instalagdo de m2 em mével planejado tipo
arméario ABERTO em MDF e ou MDP 18mm, . Sendo
utilizados para tampos/ laterais/ saias/ prateleiras MDF e
ou MDP 18mm revestido em todas as faces por laminado
melaminico, cor a definir, com fornecimento de chapa de
MDF e ou MDP, fitas de acabamento em laminado na
mesma cor do material com no minimo 1mm espessura,
cantoneiras, buchas e parafusos de fixacéo e tapa furos
adesivo, estrutura em tubo de ago carbono quadrado de
60x60mm nas patas e tubo de ago carbono retangular de
30x50mm na travessa superior, com espessura de
1,06mm, possuindo chapas em ago carbono com espes-
sura de 2mm fixadas através de solda mig, as chapas pos-
suem furacdo passante que permite a fixacdo dos tampos
através de parafusos, presos diretamente na madeira. To-
das as partes metalicas deverdo receber um pré-trata-
mento por banho de fosfato de ferro spray poli amorfo
multimetal e pintura eletrostatica a po com camada de 80
a 120 micras, e curada em estufa de a 2000c. Pés metali-
cos com sapatas niveladoras em pvc rigido com didmetro
de 50mm, cuja funcdo serd contornar eventuais desniveis
de piso, de acordo com projeto apresentado.

AVANTTI

AVANTTI

R$2.121,26

R$ 341.565,28

106,18

M2

Confeccéo e instalacdo de m2 em mdvel planejado tipo
armario FECHADO em MDF e ou MDP 18mm. Sendo
utilizado para confecgéo de aparador, armario baixo, es-
tante alta, balcéo baixo, armério sob bancada, revestido
por laminado melaminico, cor a definir, fitas de acaba-
mento em laminado na mesma cor do material com no
minimo 1mm espessura, cantoneiras, buchas e parafusos
de fixac&o e tapa furos adesivo. Estrutura metalica em
tubo de ago carbono quadrado de 60x60mm nas patas e
tubo de ago carbono retangular de 30x50mm na travessa,
com espessura de 1,06mm, possuindo chapas em aco
carbono com espessura de 2mm fixadas através de solda
mig, as chapas possuem furacéo passante que permite a
fixacéo dos tampos através de parafusos, presos direta-
mente na madeira. Todas as partes metélicas deverdo re-
ceber um pré-tratamento por banho de fosfato de ferro
spray poli amorfo multimetal e pintura eletrostatica a po
com camada de 80 a 120 micras, e curada em estufa de a
2000c. Pés metélicos com sapatas niveladoras em pvc ri-
gido com diametro de 50mm, cuja fungéo sera contornar
eventuais desniveis de piso, de acordo com projeto apre-
sentado.

AVANTTI

AVANTTI

R$ 2.335,69

R$ 248.003,56
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Confeccéo e instalacdo de m2 em movel planejado tipo
balcdo FECHADO em MDF e ou MDP com tampo de
25mm revestida em laminado melaminico de baixa pres-
sdo, bordas com acabamento de no minimo 1 mm de es-
pessura. Caixaria toda confeccionada em MDF e/ou
MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico. Gavetas internas confeccionados em MDF
e/ou MDP, de 15mm de espessura, revestido em ambas
as faces em laminado melaminico. Sistema de fixacéo
utilizando cavilhas, buchas pléasticas e minifix ou de
acordo com projeto apresentado, na cor amadeirada, ou
de acordo com projeto apresentado. Estrutura metalica
em tubo de aco carbono quadrado de 60x60mm nas patas
e tubo de ago carbono retangular de 30x50mm na tra-
vessa, com espessura de 1,06mm, possuindo chapas em
aco carbono com espessura de 2mm fixadas através de
solda mig, as chapas possuem furagéo passante que per-
mite a fixagdo dos tampos através de parafusos, presos
diretamente na madeira. Todas as partes metélicas deve-
rdo receber um pré-tratamento por banho de fosfato de
ferro spray poli amorfo multimetal e pintura eletrostatica
a po com camada de 80 a 120 micras, e curada em estufa
de a 2000c. Pés metalicos com sapatas niveladoras em
pvc rigido com didametro de 50mm, cuja fungéo seré con-
tornar eventuais desniveis de piso, de acordo com projeto
apresentado.

7 46,45 | M? AVANTTI | AVANTTI R$ 2.457,26 R$ 114.139,72

Confeccgéo e instalagdo de m2 em mével planejado, mesa
tipo estagéo de trabalho ABERTO em MDF com tampo
de 25mm de espessura, revestida em laminado melami-
nico, bordas com acabamento de no minimo 1 mm de
espessura, com 02 — estrutura metalica laterais em tubo
de ago carbono quadrado de 60x60mm nas patas e tubo
de ago carbono retangular de 30x50mm na travessa, com
espessura de 1,06mm, possuindo chapas em ago carbono
com espessura de 2mm fixadas através de solda MIG, as
chapas possuem furacdo passante que permite a fixacdo
dos tampos através de parafusos, presos diretamente na
madeira. 01 — Pé central em tubo de ago carbono qua-
drado de 40x40mm nas patas e tubo de ago carbono re-
tangular de 30x50mm na travessa superior, com espes-
sura de 1,06mm, com 700mm de altura, com chapas em
ago carbono com espessura de 2mm, as chapas possuem
furacdo passante que permite a fixacao dos tampos atra-
vés de parafusos, presos diretamente na madeira. 04 —
Longarinas em tubo de ago carbono retangular de
30x50mm, com espessura de 1,06mm, fixada aos pés la-
terais através de parafusos maquina e porca sextavada.
Todas as partes metalicas deverdo receber um pré-trata-
mento por banho de fosfato de ferro spray poliamorfo
multimetal e pintura eletrostatica a p6 com camada de 80
a 120 micras, e curada em estufa da 200°c. Pés metélicos
com sapatas niveladoras em PVC rigido com didmetro
de 50mm, cuja func&o sera contornar eventuais desniveis
de piso, de acordo com projeto apresentado.

7 258,82 | M2 AVANTTI | AVANTTI R$ 2.277,27 R$ 589.403,02

Confeccéo e instalagdo de m2 em movel painel liso em
MDF e ou MDP de 18mm, revestido por laminado me-
laminico, fitas de acabamento em laminado na mesma
cor do material com no minimo 1mm espessura, canto-
neiras, buchas e parafusos de fixacéo e tapa furos ade-
sivo, de acordo com projeto apresentado.

7 230,00 | M2 AVANTTI | AVANTTI R$ 2.276,96 R$ 523.700,80

Confeccdo e instalagdo de m2 em mdvel painel ripado em
MDF 18mm, revestido por laminado melaminico, fitas
7 | 38000 | wme | d€acabamento em laminado na mesma cor do material |\ ANTTI | AVANTTI RS$ 2.561,02 R$ 973.187,60

com no minimo 1mm espessura, cantoneiras, buchas e
parafusos de fixagao e tapa furos adesivo, de acordo com

projeto apresentado.

Publique-se.
Primavera do Leste — MT, 05 de agosto de 2024.

VALDECIR ALVENTINO DA SILVA
Vereador Presidente

*QOriginal assinado nos autos
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TERMO DE HOMOLOGAGAO
PREGAO ELETRONICO N° 13/2024

PROCESSO N° 35/2024

OBJETO: Registro de Precos para futura e eventual contratagdo Empresa Especializada em Confecgdo, Montagem e Instalagdo de Méveis Planejados, bem como
Aquisicéo de Cadeiras, Poltronas e Eletrodomésticos para 0 Anexo da Camara Municipal de Primavera do Leste - MT, conforme Padréo estabelecido em Projeto.

A CAMARA MUNICIPAL DE PRIMAVERA DO LESTE — MT, por intermédio do Presidente Exmo. Sr. VALDECIR ALVENTINO DA SILVA, no uso de
suas atribui¢des e em conformidade com o Artigo 71, Inciso IV, da Lei 14.133/21 e suas alteracdes, com base nas informac6es contidas no Processo Administrativo
n°® 35/2024 realizado na modalidade Pregéo Eletrdnico n® 13/2024.

HOMOLOGA em favor das empresas:

Fornecedor: MFSUL COMERCIO DE MOVEIS CORPORATIVOS E ESCOLARES LTDA- 35.173.456/0001-38

LOTE1

ITEM

QTD

UN

DESCRICAO

MARCA

MODELO

VALOR UNITARIO

VALOR TOTAL

56,00

UN

POLTRONA PARA AUDITORIO COM PORTA
COPO (cor a ser definida pela administragdo): A estru-
tura da poltrona deve ser desenvolvida por tubos indus-
triais de construcdo mecénica de aco carbono ABNT
1008/1020, nas dimensdes de diametro 22,22 mm e deve
ter espessura média de 1,5 mm, conformados pelo pro-
cesso mecanico de dobramento de tubos. Na localizagéo
superior da estrutura do assento deve ser soldada uma
armacao que devera possuir a funcionalidade de articular
posicdes de sentar e sair, nela deve ser fixada uma chapa
de ago carbono ABNT 1008/1020 com espessura média
de 2,65 mm para perfeita fixagéo do assento, na ponta do
tubo deve ser fixada uma mola helicoidal de retrocesso
que devera ser fabricada em arame EB2050, com diame-
tro das aspiras de 4,0 mm de alta resisténcia e durabili-
dade a fadiga dinamica, deve ser utilizada para articula-
¢do sincronizada do conjunto com suporte em termoplas-
tico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) com
38 mm de largura e 42 mm de profundidade, com seus
cantos arredondados. Deve possuir ainda dois tubos in-
dustriais de construcédo mecanica de ago carbono ABNT
1008/1020, na configuracdo frontal com diametro 25,4
mm e com espessura de 1,5 mm e comprimento total de
355 mm, j& na configuracéo traseira as dimensdes devem
girar em torno de 605 mm com didmetro de 25,4 mm,
espessura média de 1,5 mm, com uma extensdo maior
que a do pé frontal. Para que este suporte (Pedestal) se
fixe a estrutura do assento deve ser desenvolvido um
calco em termopléstico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) com dimensdes de 244 mm de compri-
mento 31 mm de largura. Na configuracéo para porta co-
pos devem ser soldado ao suporte (pedestal) uma chapa
de aco Sliter 1006/1010 com 227,8 mm de comprimento
e 50,0 mm de largura. Para que toda a estrutura se man-
tenha estavel e com alto grau de estabilidade deve ser
desenvolvida uma chapa para fixacéo ao piso de ago car-
bono ABNT 1010/1020 com acabamento bruto superfi-
cial oleado de 305 mm de comprimento e 1,9 mm de es-
pessura, que devera ter seus cantos arredondados, cober-
tos por ponteiras plasticas em termoplastico de engenha-
ria (Copolimero de Polipropileno), Por fim deve ser fa-
bricada uma blindagem plastica para cobrir toda a exten-
séo do suporte (Pedestal) em termoplastico de engenha-
ria (Copolimero de Polipropileno) e sua parte externa
com nervuras, com 335 mm de comprimento e 180 mm
de largura, devem ser fabricados pelo processo de inje-
céo. Toda estrutura deve receber uma protecéo de prepa-
racdo de superficie metalica em nanotecnologia (Nano —
Ceramica) e revestimento eletrostatico epoxi p6, que
deve garantir protegéo e maior vida Util ao produto. Para
montagem da estrutura deve ser utilizado os parafusos
Cab. Panela Auto Atarraxante Phillips ZB Diametro
4,8x19, Parafuso Maquina Cab. Lentilha Fenda Phillips
ZB 1/4x1.1/2, Porca SX Autotrav NC ZP ¥4, Arruela Lisa
ZP EXT 17 mm INT 6,35 mm ESP. 1,2 mm, Parafuso
Sextavado Rosca Soberba ZB 3/8 x 60 mm, Bucha S12,
Ponteira Plastica Abaulada D 34x2,50 mm preto. O
apoio de brago retratil em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) deve ser fabricado pelo
processo de inje¢do, com 257 mm de comprimento e 50
mm de largura, deve possuir também conexdo do braco

Plaxmetal

Audiplax

R$ 1.010,60

R$ 56.593,60
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retratil onde deverd proporcionar sua funcionalidade,
com didmetro de 13,50 mm e 41 mm de comprimento,
para seu perfeito funcionamento deve ser desenvolvida
uma mola helicoidal com filetes de diametro 0,60 mm
com didmetro total de 5,3 mm e 18,6 mm de compri-
mento, por fim para acoplamento do conjunto deve ser
fabricada uma conexdo em forma de bucha onde devera
facilitar a montagem em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) nervurada, com 29 mm
de largura e 69 mm de comprimento, fabricada pelo pro-
cesso de injecdo. A configuragdo do brago devera possuir
também a opgdo de porta copos, que deve ser desenvol-
vido em termopléstico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) e deve ser fabricado pelo processo de in-
jegdo, com 58,4 mm de largura e 308,4 mm de compri-
mento com seus cantos arredondados, para montagem a
estrutura deverdo ser colocados parafusos sextavado
flangeado ago 1045 UNC ZP ¥ x 1.3/4 e ponteira para
acabamento preta, plastica. O assento deve ser constitu-
ido por uma estrutura plastica injetada em termoplastico
de engenharia (Copolimero de polipropileno) que deve
ser fabricado pelo processo de inje¢éo, com nervuras in-
ternas para reforgar ainda mais o componente, que deve
ser parafusado a uma alma pléastica também deve ser in-
jetada em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) onde devera ser fabricado pelo processo
de injecdo. Deve possuir uma espuma laminada com
densidade de 52 kg/m?3 podendo ocorrer variagdes na or-
dem de +- 2 kg/m3. O assento deve ser revestido pelo
processo de tapegamento convencional. Suas dimensdes
devem girar em torno de 442 mm de largura, 455 mm de
profundidade. Sua geometria deve apresentar em suas
extremidades cantos arredondados para diminuir a pres-
sdo arterial dos membros inferiores. O encosto deve ser
fabricado pelo processo de injegao, na extremidade fron-
tal deve ser parafusado a alma plastica em termoplastico
de engenharia (Copolimero de Polipropileno), devera
possuir ainda uma espuma injetada com densidade de 26
kg/m3 podendo ocorrer variagbes na ordem de +- 2
kg/m3. O encosto deve ser revestido pelo processo de ta-
pagamento convencional. Suas dimensdes devem girar
em torno de 460 mm de largura 445 mm de profundi-
dade. Sua geometria deve apresentar em suas extremida-
des cantos arredondados para diminuir a pressao arterial
dos membros superiores. Para montagem da alma plas-
tica a estrutura do encosto deve ser utilizada os parafusos
Fixer FL Phillips ZP D 4,5x16 mm.

POLTRONA AUDITORIO - PLUS SIZE (cor a ser de-
finida pela administragdo) - A estrutura da poltrona deve
ser desenvolvida por tubos industriais de construgdo me-
canica de ago carbono ABNT 1008 / 1020, nas dimen-
sOes de diametro de 25,40 mm e espessura da parede de
1,90 mm, onde devem ser conformados pelo processo
mecanico de curvamento de tubos, e deverdo ser conec-
tadas duas chapas de aco denominadas suportes, 0s quais
devem ser fabricados de ago carbono ABNT 1008/1020,
nas espessuras de 2,75 mm, e devem ser conformados
pelo processo de estampagem (Corte / Dobra / Repuxo)
e por fim serdo fixados pelo processo de soldagem MIG.
Um desses suportes deve ser utilizado para fixacéo do
conjunto no piso, por meio de arruelas lisas e parafusos
métricos sextavados M8 x 49,0 mm ou parafusos auto
atarraxastes com buchas expansivas. Ja 0 outro suporte
deve ser constituido por dois rebites com porcas, que de-
vem ser fabricados em ago carbono com acabamento bi-
cromatizado, que devera ser utilizados para montagem
do mecanismo. Toda a estrutura deve receber uma pro-
tecdo de preparagédo de superficie metalica em nanotec-
nologia (nanoceramica), e deve ser revestido em eletro-
estatico epdxi em po, que deverd garantir protegdo e
maior vida Util ao produto. O conjunto mecanico deve
ser constituido por trés suportes de sustentagdo, sendo
que dois devem ser fabricados em chapa de ago carbono
ABNT 1008/1020, na espessura de 2,0 mm, onde devem
ser conformados e furados pelo processo de estampa-
gem. Na localizagéo dos furos deve ser montado uma bu-
cha, que devera ser fabricada em material termopléstico

1 2,00 UN Plaxmetal Esibire R$ 4.667,19 R$ 9.334,38
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poliacetal natural (POM), a qual deve ser produzida pelo
processo de injecdo, que tera a finalidade de reducéo de
atrito e vibragdes do conjunto e um tubo de ago carbono
ABNT 1008/1020, nas medidas de 18,0 mm de didmetro
e espessura da parede na ordem de 1,7 mm, que deve ser
fixado pelo processo de soldagem MIG. O outro suporte,
denominado biela, deve ser fabricado em chapa de aco
carbono ABNT 1008/1020, com espessura de 4,90 mm,
onde devera ser utilizado para montagem do conjunto
encosto. Este conjunto deve ser montado entre si, através
de um eixo que devera ser fabricado em aco carbono tre-
filado ABNT 1008/1020, com didmetro de 12,0 mm com
quatro ranhuras, onde devera ser protegido contra corro-
séo a base de eletrodeposi¢do a zinco (zincado natural) e
deverdo ser fixados por anéis elésticos produzidos em
aco carbono com arruelas, as quais devem ser fabricadas
em material termoplastico poliacetal (POM), pelo pro-
cesso de injecdo, que devem ter a finalidade de reducéo
de atrito e vibragdes. Para montagem do assento/encosto,
devem ser utilizados dois mecanismos sendo que o0 me-
canismo (lado esquerdo do usuario), deve ser composto
por uma mola helicoidal de retrocesso, que devera ser
fabricada em arame EB2050, e devera ter um diametro
das espiras de 4,0 mm de alta resisténcia e durabilidade
a fadiga dindmica que deve ser utilizada para a articula-
¢éo sincronizada do conjunto. Toda a estrutura deve re-
ceber uma protecéo de preparagdo de superficie metalica
em nanotecnologia (nanoceramica), e deve ser revestida
em eletroestatico epbxi em pé, que garantird protecéo e
maior vida Util ao produto. Este conjunto deve possuir
painéis de protegdo e acabamento com iluminagéo de led
nas laterais onde devem ir os corredores para mostrar a
numeracéo das filas do auditério bem como os corredo-
res, onde deverd servir também como luz de cortesia. Es-
ses acabamentos laterais devem ser fabricados pelo pro-
cesso de injecdo de termoplésticos em polipropileno (PP)
com espessura de 3 mm onde devem ser fixados uns aos
outros por meio de parafusos para plastico, que devera
garantir assim, o acabamento e configuragdes do pro-
duto. O assento deve possuir 0,93 m de largura aten-
dendo a norma NBR 9050/2020. Deve ter uma estrutura
em tubos de aco carbono 1008/1020 de segéo quadrada
20x20 mm com parede 1,2 mm de espessura que deve
receber uma protec&o contra corroséo, essa deve ser ca-
racterizada pelo processo de preparacdo de superficie
metalica por fosfatizacdo a base de zinco e deve ser re-
vestida por pintura eletrostatica epdxi pd, onde devera
reforgar o assento de modo a suportar os 250 Kg exigidos
pela norma NBR 9050/2020. O assento deve ser reves-
tido com uma pega em ABS que deve ser fabricada atra-
vés do processo de vacum forming para acabamento. O
apoio de braco fixo deve ser constituido por duas pecas
montadas entre si que devem ser fabricadas pelo pro-
cesso de injegdo de termoplasticos, os quais devem ser
desenhados na configuragao retangular de forma a se ob-
ter o maximo de desempenho anatémico para o apoio dos
bragos, e deve ser fabricado por polipropileno (PP) com
espessura de 3mm. Para a fixacéo do apoio de braco na
estrutura, a peca deve possuir em sua extremidade infe-
rior o formato de duas buchas com estrias levemente co-
nificadas que devem ser fixadas aos tubos de didmetro
de 25mm através de interferéncia mecanica. O encosto
deve possuir tamanho de 0,93 m de largura atendendo a
norma NBR 9050/2020. Deve possuir uma estrutura em
tubos de ago carbono 1008/1020 de se¢do quadrada
20x20 mm, onde deve ter uma parede de 1,2 mm de es-
pessura que devera receber uma prote¢do contra corro-
séo, e assim devera ser caracterizada pelo processo de
preparacéo de superficie metélica por fosfatizacdo a base
de zinco e deve ser revestida por pintura eletrostatica
epdxi pd, onde deve reforgar o encosto para que deva su-
portar os 250 Kg exigidos pela norma NBR 9050/2020.
Esse assento deve ser revestido com uma peca, a qual
deve ser fabricada em ABS através do processo de va-
cum forming para acabamento.

LOTE 2
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CADEIRA PRESIDENTE TELA (na cor preta) A ca-
deira devera possuir cinco rodizios, sendo que cada um
deles devera ser constituido de 2 (duas) roldanas circula-
res na dimenséo de 50 mm de didmetro e deverdo ser fa-
bricadas em termoplastico denominado de poliamida
(PA 6,6) e PU em sua extremidade, onde serdo dedicadas
para serem utilizadas em pisos rigidos. O corpo do rodi-
zio deverd ser confeccionado de forma semicircular e de-
vera ser fabricado em material termoplastico denomi-
nado de poliamida (PA 6,6). As roldanas serdo fixadas
neste corpo através de um eixo horizontal de aco carbono
ABNT 1005/10 na dimensdo de 6 mm que devera ser
submetido a um processo de lubrificaco através de
graxa especifica para reducédo de atrito na operagéo de
rolamento sob o piso. O corpo do rodizio devera ser
constituido por um eixo vertical (perpendicular ao piso)
de aco carbono ABNT 1008/10 na dimenséo de 11 mm
e protegido contra corrosdo pelo processo de eletrodepo-
sicdo a zinco onde se encontrard montado através de um
anel elastico sob pressdo no corpo do rodizio, que rece-
berd lubrificacdo para reduzir o atrito no deslocamento
rotativo. A base devera ter uma configuragdo em forma
de pentagono, obtendo um didmetro na ordem de 690
mm e devera ser constituida com 5 (cinco) pas de apoio
em formato piramidal e com acabamento texturizado,
onde devera ser fabricada pelo processo de injecéo de
termoplastico em poliamida, aditivada com 30% de fibra
de vidro, que devera possuir na extremidade de cada pa
integrada em peca Unica o alojamento para o encaixe dos
rodizios. A coluna a gas devera ser constituida de um
corpo cilindrico denominado camara, que devera ser fa-
bricado com tubo de construgdo mecéanica de preciséo de
aco carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50
mm e deverda ser conformado em uma de suas extremi-
dades pelo processo de conificagdo para perfeita fixacéo
na base. A coluna deve possuir curso de 115 mm. O con-
junto camara deve receber prote¢éo contra corrosao atra-
vés de um revestimento de pintura eletrostatica epoxi Brizza
. . Plaxmetal .

preto e no cartucho a gas uma camada de eletrodeposigao Presidente
de cromo (Cromeacéo). O mecanismo deve receber uma
protecdo de preparagdo de superficie metélica e revesti-
mento eletroestatico epoxi em pd, onde devera garantir
protecdo e maior vida Util ao produto. Deve possuir trés
alavancas sendo que duas delas devem funcionar por
meio de giro, uma localizada no lado direito, que coman-
dard o acionamento da coluna a gés, para regulagem de
altura da cadeira, e a outra devera estar localizada no
lado esquerdo, que travara e destravard 0 movimento de
reclinacéo do encosto. A terceira alavanca devera estar
localizada também no lado direito, porém localizada um
pouco mais a frente, onde devera liberar e travar o me-
canismo de slider. O mecanismo deve possuir 0s recur-
sos de movimento sincronizado de reclinagdo do en-
costo/assento que devera ter cinco posi¢oes de trava-
mento, e relacdo de inclinagdo de 2:1, o sistema de anti-
impacto em todas as posi¢des de travamento do encosto,
o qual ndo devera liberar o movimento apenas com o aci-
onamento da alavanca, dessa forma evitard o impacto re-
pentino do encosto no usuério. Para que o sistema seja
liberado, deverd ser submetido o encosto a uma leve
pressdo para tras aliado ao acionamento da alavanca. A
opcdo de livre flutuacéo, onde o encosto encontra-se li-
vre para movimentacdo, deve manter o mesmo sempre
em contato e sob pressdo com as costas do usudrio. Essa
pressdo devera ser ajustada através de um knob na parte
frontal do mecanismo. O slider, que devera permitir re-
gular horizontalmente o avanco e recuo do assento em
50 mm, deve possuir cinco posi¢des distintas. O assento
deve ser constituido por compensado multilaminado de
madeira com 12 mm de espessura. Devera possuir porcas
garra %4 que serdo inseridas nos pontos de montagem da
madeira, que devem ser fabricadas em ago carbono e se-
rem revestidas pelo processo de eletrodeposicao a zinco.
Na estrutura do assento devera ser fixada 1 (uma) almo-
fada de espuma ergondmica e flexivel a base de poliure-
tano (PU), que devera ser fabricada através de sistemas
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quimicos a base de poliol/isocianato pelo processo de in-
jegdo sob pressdo. Esta almofada devera possuir densi-
dade controlada de 55 kg/m?3 podendo ocorrer variagdes
na ordem de +/- 2 kg/m3. O conjunto deve ser revestido
com tecido pelo processo de tapecamento convencional.
Suas dimensdes devem ser aproximadamente 500 mm
(largura) x 450 mm (profundidade) que devem apresen-
tar em suas extremidades cantos arredondados. O as-
sento ainda devera possuir uma blindagem plastica que
deve ser fabricada pelo processo de inje¢do em termo-
plastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). O
apoio de brago devera ter trés tipos de regulagem, sendo
o0 de altura, avanco horizontal e giro sobre seu proprio
eixo. A regulagem de altura deve ser pelo pressiona-
mento de um botéo na lateral externa do apoio de braco,
ja o avanco horizontal e o giro deverdo ser de maneira
simples, bastando que o usudrio exerca forca sobre o
mesmo e o posicione na posigdo desejada. Devera pos-
suir 60 mm de curso para a regulagem de altura, a regu-
lagem horizontal devera permitir 22 mm de avanco e re-
cuo do apoia bracos e a regulagem de giro devera permi-
tir 24° de rotacéo para cada sentido. A alma do apoio de
brago deve ser fabricada em chapa de aco 1008/1020
com 6,35 mm de espessura, ja 0s componentes e meca-
nismos estruturais devem ser fabricados em poliamida
aditivada com 30% de fibra de vidro, com pecas de aca-
bamento em copolimero de polipropileno. Para montar o
brago no assento, devem ser utilizados dois parafusos
sextavados para cada braco. O encosto deve ser fabri-
cado em ABS, pelo processo de injecdo de termoplasti-
cos, enquanto a estrutura do encosto devera ser fabricada
em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipro-
pileno), reforcado com fibra de vidro. Devera possuir di-
mensdes aproximadas de 460 mm de largura por 550 mm
de altura. A superficie de contato com o usuério devera
ser formada por uma tela 100% Poliéster tencionada, que
serd unida a moldura que por sua vez devera ser fixada
na estrutura por meio de cliques de encaixe, dispensando
0 uso de parafusos, trazendo maior conforto e qualidade
ao componente. A estrutura do encosto devera receber
quatro buchas americanas em seus pontos de unido com
0 mecanismo e ap6s, esse conjunto ser fixado ao meca-
nismo devera proporcionar a ligacdo do encosto/meca-
nismo com o assento. O apoio lombar devera ser fabri-
cado em uma mistura de polipropileno e EVA, onde uti-
lizara o processo de injecéo de termopléstico. Este apoio
deverd ser posicionado atras da tela e permitird um ajuste
na altura do apoio lombar em nove posigdes distintas que
deverédo percorrer um curso de 40 mm. Devera possuir
um sistema semelhante a catraca para a regulagem da po-
sicdo, bastando ser movido para cima ou para baixo até
a posicao desejada. O apoio de cabega deve ser fabricado
em uma mistura de poliamida 6.0 e poliamida 6.6 com
fibra de vidro, em um processo de injecdo de termoplas-
ticos. Esse apoio devera possuir uma moldura onde de-
vera ser fixada uma tela 100% poliéster e um trilho guia
que devera permitir a regulagem de altura, contemplando
uma faixa de 50 mm de curso através do deslocamento
da haste sobre o trilho. Também devera possuir uma re-
gulagem de angulacéo do apoio, onde deverd ser adicio-
nado ao mesmo um acoplamento com uma haste articu-
lada que ira permitir o ajuste de angulagio em trés posi-
¢es diferentes abrangendo uma faixa de 45°, essa haste
se conecta ao trilho ja citado. Esse conjunto devera ser
fixado a carenagem por meio de encaixes com grampos
metalicos em forma de estrela que deverdo ser fixados a
moldura com parafusos e, dessa forma, 0s mesmos ndo
devem ficar aparentes na montagem.

CADEIRA APROXIMAGAO TELA (na cor preta) : A
base deve ser definida por uma estrutura fixa fabricada
em tubo industrial de constru¢do mecanica de ago car-
bono ABNT 1008/1020 que devera ser laminado a frio Brizza Ex-
com diametro de 25,4mr?1 com parede de 2,25 mm na Plaxmetal ecutiva S R$ 750,74 R$7.507,40
base e 1,9 mm no suporte do assento. A base e suporte
deverdo ser fabricados pelo processo mecénico de curva-
mento de tubos e deverdo ser unidos entre si pelo pro-
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cesso de soldagem MIG. A estrutura contém quatro des-
lizadores fixos, desenvolvidos para manter a base apoi-
ada sobre o piso e principalmente evitar o contato direto
do metal com a superficie de apoio. Os deslizadores de-
vem ser fabricados em material termoplastico de enge-
nharia denominado Polipropileno, pelo processo de inje-
cdo. A estrutura deveré ser fixada ao assento por 4 (qua-
tro) parafusos sextavados flangeados "4 x 2.%4”. Toda a
estrutura devera receber uma protecéo de preparacéo de
superficie metalica em nanotecnologia (nanoceramica),
e devera ter revestimento eletroestatico epdxi em po, que
devera garantir protecéo e maior vida Util ao produto. O
assento deve ser constituido por compensado multilami-
nado de madeira com 12 mm de espessura. Devera pos-
suir porcas garra ¥4” que serdo inseridas nos pontos de
montagem da madeira, que devem ser fabricadas em aco
carbono e serem revestidas pelo processo de eletrodepo-
sicdo a zinco. Na estrutura do assento devera ser fixada
uma almofada de espuma ergondmica e flexivel a base
de poliuretano (PU), que devera ser fabricada através de
sistemas quimicos a base de poliol/isocianato pelo pro-
cesso de injegdo sob pressdo. Esta almofada devera pos-
suir densidade controlada de 55 kg/m? podendo ocorrer
variagBes na ordem de +/- 2 kg/m3. O conjunto deve ser
revestido com tecido pelo processo de tapecamento con-
vencional. Suas dimensdes devem ser aproximadamente
500 mm (largura) x 450 mm (profundidade) que devem
apresentar em suas extremidades cantos arredondados. O
assento ainda devera possuir uma blindagem pléstica que
deve ser fabricada pelo processo de injegdo em termo-
plastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). O
apoio de braco fixado a estrutura devera ser fabricado
pelo processo de injecdo em termopléastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) e devera possuir dimen-
sbes aproximadas de 250 mm de comprimento, 50 mm
de largura e 4,5 mm de espessura. Para a montagem do
apoio a estrutura deverdo ser utilizados 2 (dois) parafu-
sos flangeados para plastico com dimensoes de 4,0 x 25
mm para cada brago. O encosto deve ser constituido por
uma moldura que deve ser fabricada em ABS, pelo pro-
cesso de injegdo de termoplasticos, enquanto a estrutura
do encosto devera ser fabricada em termoplastico de en-
genharia (Copolimero de Polipropileno), reforcado com
fibra de vidro. Devera possuir dimensdes aproximadas
de 460 mm de largura por 390 mm de altura. A superficie
de contato com o usuério deve ser formada por uma tela
100% Poliéster tencionada, que deverd ser fixada a mol-
dura que por sua vez e onde devera ser parafusada na es-
trutura com oito parafusos para plastico com dimensoes
de 5,0x12 mm. A estrutura deve receber quatro buchas
americanas em seus pontos de unido com a lamina e
apos, o conjunto devera ser fixado em uma lamina de ago
que fara a ligacéo do encosto com o assento.

CADEIRA PRESIDENTE SEM APOIO DE CABEGA
(na cor preta) : A cadeira devera possuir cinco rodizios,
sendo que cada um deles devera ser constituido de 2
(duas) roldanas circulares na dimenséo de 55 mm de di-
ametro e deverao ser fabricadas em termoplastico deno-
minado de poliamida (PA 6,6) e PU em sua extremidade,
onde serdo dedicadas para serem utilizadas em pisos ri-
gidos. O corpo do rodizio devera ser confeccionado de
forma semicircular e devera ser fabricado em material
termopléstico denominado de poliamida (PA 6,6). As
roldanas serdo fixadas neste corpo através de um eixo
horizontal de ago carbono ABNT 1005/10 na dimens&o Realli
. - Plaxmetal :

de 6 mm que devera ser submetido a um processo de lu- Presidente
brificacdo através de graxa especifica para redugdo de
atrito na operagdo de rolamento sob o piso. O corpo do
rodizio devera ser constituido por um eixo vertical (per-
pendicular ao piso) de aco carbono ABNT 1008/10 na
dimensdo de 11 mm e protegido contra corroséo pelo
processo de eletrodeposi¢éo a zinco onde se encontrar
montado através de um anel elastico sob pressdo no
corpo do rodizio, que recebera lubrificacdo para reduzir
0 atrito no deslocamento rotativo. A base devera ter uma
configuragdo em forma de pentagono, onde terd um diéa-
metro na ordem de 710 mm e devera ser constituida com

2 30,00 | UN R$ 3.248,04 R$ 97.441,20
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5 (cinco) pés de apoio para fixagéo dos rodizios e uma
furacéo central conificada para acoplamento da coluna a
géas. O conjunto devera ser fabricado em material de liga
de aluminio (SAE 305), pelo processo de injecdo sob
pressdo e devera ser submetido a um procedimento de
pré-afinamento superficial pelo processo de lixadeira
com lixa grana 80. Devera possuir na extremidade de
cada pa um alojamento para o encaixe dos rodizios, de
forma integrada produzida pelo processo de inje¢do. A
coluna a gas devera ser constituida de um corpo cilin-
drico denominado camara, que devera ser fabricado com
tubo de construgdo mecanica de preciséo de ago carbono
ABNT 1008/1020 na medida externa de 50 mm e devera
ser conformado em uma de suas extremidades pelo pro-
cesso de conificacéo para perfeita fixacdo na base. A co-
luna a gés deve ter qualificagdo conforme a norma DIN
4550 BIFMA. O conjunto cAmara deve receber protecéo
contra corrosdo através de um revestimento de pintura
eletrostatica epoxi preto e no cartucho a gas uma camada
de eletrodeposi¢do de cromo (Cromeagdo). O meca-
nismo deve possuir duas alavancas, sendo que uma deve
comandar o acionamento da coluna a gas para regulagem
de altura do assento e a outra deve liberar e travar o mo-
vimento de reclinagdo de assento e encosto sincronizado
e proporcional, e deve possuir quatro posi¢des de trava-
mento. Deve ser fabricado em chapa de agco ABNT
1010/1020 e tem seu corpo de acoplamento & coluna em
aluminio fundido. Deve ser fixado ao assento por meio
de quatro parafusos sextavados % x 1.1/4 com cabecas
flangeadas. O conjunto mecanismo deve receber uma
protecédo contra corroséo, caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metalica pela tecnologia nano
ceramica e deve ser revestida por pintura eletrostatica
epdxi pé. O apoia bracos deve ser desenvolvido em tubo
industrial de construcdo mecanica em formato de (Bu-
merang), de ago carbono ABNT 1008/1020 na configu-
racdo oblonga com as medidas de 25,0 x 50,0 mm e es-
pessura 1,5 mm, onde deve ser conformada pelo pro-
cesso mecanico de curvar tubos. Em suas extremidades
devem ser fixadas duas buchas denominadas fixadores,
que devem ser fabricados em ago carbono ABNT
1006/1010, e devem ser revestidos em poliamida refor-
cado com fibra de vidro (30% FV), os quais devem ser
produzidos pelo processo de injecéo. Deve possuir ainda
uma capa ergonémica em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno PP) com 315 mm de com-
primento 53 mm de largura e espessura média de 17 mm,
que devera ter a funcéo de relaxamento dos bragos do
usudrio, onde sua dimens&o interna entre os bragos deve
girar em torno de 570 mm. Os apoios de bragos devem
ser fixados na estrutura, através de parafusos métricos
tipo Allen M12 x 70,0mm, onde devem ser protegidos
contra corrosdo a base de eletrodeposigéo a zinco (Zin-
cado Preto). O conjunto deve receber uma protegéo con-
tra corrosdo, que sera caracterizada pelo processo de pre-
paracdo de superficie metalica por (fosfatizacdo) a base
de zinco e deve ser revestida pelo processo de croma-
gem. O conjunto concha deve possuir uma estrutura em
concha dupla de compensado de madeira de refloresta-
mento, que devera ser fabricado a partir de 1aminas de
eucalipto e pinus totalizando 18 mm de espessura, usina-
das e furadas de maneira a se obter a configuracdo do
produto. Na localizacdo dos furos devem ser inseridas
porcas de fixacdo com garras, que devem ser fabricadas
em ago carbono e devem ser revestidas contra corrosdo
a base de eletrodeposicdo a zinco. As estruturas devem
ser unidas através de grampos de fixagdo com denomi-
nacdo de (Grampo PCW 80/14). Na parte externa da es-
trutura, devem ser fixados quatro suportes denominados
terminal para fixag&o com inserto liso, que devem ser fa-
bricados em tubo industrial de aco carbono ABNT
1008/1020, e devem ser revestidos em poliamida refor-
cado com fibra de vidro (30% FV), pelo processo de in-
jecdo, através de parafusos flangeados 1/4x1 que devem
ser protegidos contra corroséo a base de eletrodeposicéo
a zinco (Zincado preto) e porcas alojadas no revesti-
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mento do material. Ja em sua parte interna devem ser fi-
xadas no assento fitas elasticas e no encosto fitas entre-
lagadas que devem ter a funcéo de amortecer a espuma
do assento/encosto. Para 0 assento/encosto deve ser uti-
lizado uma almofada de espuma a base de poliuretano
(PU), ergondmica que deve ser fabricada através de sis-
temas quimicos a base de poliol/Isocianato, pelo pro-
cesso de laminag8o. Para a configuragdo do assento as
dimensBes da espuma devem girar em torno de 557 mm
de comprimento 520 mm de largura e 40 mm de espes-
sura com seus cantos arredondados e deve possuir den-
sidade média de 30kg/m3. Para o encosto a espuma deve
ter dimensdes de 770 mm de comprimento 520 mm de
largura e 20 mm de espessura com seus cantos arredon-
dados e almofada com densidade média de 22 kg/ms,
tanto almofada de assento e encosto devem ter variagoes
na ordem de +/- 2kg/m3. O conjunto deve ser tapegado,
onde inicialmente devem ser cortados em formas de
blanck’s, unidos pelo processo de costura e deve ser fi-
xado nas almofadas pelo processo de grampeamento. As
dimensdes da cadeira devem girar em torno de 570 mm
de largura 640 mm de profundidade e altura total de 770
mm. Para fixacdo do conjunto na base, devem ser utili-
zados quatro parafusos métricos Tipo Allen M12x70,
que deve ser protegido a corroséo a base de eletrodepo-
sicdo de zinco (Zincado Preto).

Fornecedor: PRIMUS COMERCIO DE AMBIENTES CORPORATIVOS E ESCOLARES

LTDA- 52.143.694/0001-10

LOTE 3

ITEM

QTD

UN

DESCRICAO

MARCA

MODELO

VALOR UNITARIO | VALOR TOTAL

2,00

UN

SOFA INDIVIDUAL (cor a ser definida pela adminis-
tragdo): O sof4 deve possuir um (1) lugar onde devera
acomodar os usuarios de forma ergondmica e conforta-
vel. Suas dimensdes devem girar em torno de 770 mm de
largura 662 mm de profundidade e altura total de 823
mm. A estrutura do sofé deve ser desenvolvida em tubo
industrial de constru¢do mecanica de aco carbono ABNT
1008/1020 na configuracéo oblonga com as medidas de
25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm e deve ser confor-
mado pelo processo mecénico de curvamento de tubos.
As extremidades da estrutura devem ser compostas por
terminais com bucha de fixagdo M12, que devem ser re-
vestidos em poliamida reforcado com fibra de vidro
(30% FV), onde serao produzidos pelo processo de inje-
¢do. A estrutura deve conter sapatas fixas, que devem ser
desenvolvidas para manter a base apoiada sobre o piso e
principalmente evitar o contato direto do metal com a su-
perficie de apoio. Deve ser fabricada em material termo-
plastico denominado Polipropileno (PP), pelo processo
de injecdo. Toda a estrutura deve receber uma protegdo
de preparacéo de superficie metalica em nanotecnologia
(nanoceramica), e deve ser revestido pelo processo de
cromagem, que deve garantir protegdo e maior vida util
ao produto. A concha deve ser constituida por uma es-
trutura dupla de compensado de madeira, que deve ser
fabricada a partir de laminas de eucalipto e pinus totali-
zando 18 mm de espessura, usinadas e furadas de ma-
neira a se obter a configuragéo do produto. Na localiza-
¢ao dos furos devem ser inseridas porcas de fixacdo com
garras, as quais devem ser fabricadas em ago carbono e
revestidas contra a corroséo a base de eletrodeposicéo a
zinco. Unidas através de trés suportes que devem ser fa-
bricados em chapa de ago carbono ABNT 1006/1020 na
espessura de 2,25 mm e deve ser protegido contra corro-
séo a base de eletrodeposicéo a zinco (Zincado Natural)
e seis parafusos sextavados '4” x /4” onde devem ser pro-
tegidos contra corrosdo a base de eletrodeposicéo a zinco
(Zincado Branco). Na parte externa da estrutura, devem
ser fixados quatro suportes denominados Terminal para
Fixacéo com inserto liso, que devem ser fabricados em
tubo industrial de ago carbono ABNT 1008/1020, e estes
devem ser revestidos em poliamida reforgado com fibra
de vidro (30% FV), pelo processo de injecéo, através de
parafusos sextavados flangeados /4" x 1 onde devem ser
protegidos contra corrosdo a base de eletrodeposicéo a
zinco (Zincado Preto) e porcas alojadas no revestimento
do terminal. Ja em sua parte interna, devem ser fixadas

Plaxmetal

Sublime

R$ 1.630,33

R$ 3.260,66
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oito fitas elasticas entrelagadas com a fungéo amortece-
dora da espuma do assento. Deve possuir ainda duas al-
mofadas de espuma flexivel & base de poliuretano (PU)
ergondmica que deve ser fabricada através de sistemas
quimicos a base de Poliol/Isocianato pelo processo de in-
jeglo. Estas almofadas devem possuir a mesma densi-
dade de 62 kg/m3, onde devem ocorrer variacOes de +- 2
kg/m3. O conjunto deve ser cortado em forma de
blanck’s, este deve ser unido pelo processo de costura e
deve ser fixado nas almofadas pelo processo de tapeca-
mento por grampeamento. Para fixagdo do conjunto na
base, devem ser utilizados quatro parafusos, métrico tipo
Allen M12x70, que deve ser protegido a corrosao a base
de eletrodeposi¢do de zinco (zincado preto), as dimen-
sdes do encosto da concha devem girar em torno de 770
mm de largura 684 mm de profundidade e altura total de
800 mm.

SOFA DOIS LUGARES (cor a ser definida pela admi-
nistracéo): O sofé deve possuir dois (2) lugares onde de-
ver4 acomodar os usuarios de forma ergondmica e con-
fortavel. Suas dimens6es devem girar em torno de 1380
mm de largura 662 mm de profundidade e altura total de
823 mm. A estrutura do sofa deve ser desenvolvida em
tubo industrial de construgdo mecanica de ago carbono
ABNT 1008/1020 na configuracdo oblonga com as me-
didas de 25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm e deve ser
conformado pelo processo mecénico de curvamento de
tubos. As extremidades da estrutura devem ser compos-
tas por terminais com bucha de fixacdo M12, que devem
ser revestidos em poliamida reforgado com fibra de vidro
(30% FV), onde serdo produzidos pelo processo de inje-
cdo. A estrutura deve conter sapatas fixas, que devem ser
desenvolvidas para manter a base apoiada sobre o piso e
principalmente evitar o contato direto do metal com a su-
perficie de apoio. Deve ser fabricada em material termo-
plastico denominado Polipropileno (PP), pelo processo
de injecdo. Toda a estrutura deve receber uma protecéo
de preparagéo de superficie metalica em nanotecnologia
(nanoceramica), e deve ser revestido pelo processo de
cromagem, que deve garantir protecdo e maior vida Util
ao produto. A concha deve ser constituida por uma es-
trutura dupla de compensado de madeira, que deve ser
fabricada a partir de ldminas de eucalipto e pinus totali-
zando 18 mm de espessura, usinadas e furadas de ma-
neira a se obter a configuracdo do produto. Na localiza-
cao dos furos devem ser inseridas porcas de fixagdo com
garras, as quais devem ser fabricadas em aco carbono e
revestidas contra a corrosdo a base de eletrodeposicéo a
zinco. Unidas através de trés suportes que devem ser fa-
bricados em chapa de ago carbono ABNT 1006/1020 na
espessura de 2,25 mm e deve ser protegido contra corro-
sdo a base de eletrodeposicéo a zinco (Zincado Natural)
e seis parafusos sextavados 4 x }4” onde devem ser pro-
tegidos contra corrosdo a base de eletrodeposicao a zinco
(Zincado Branco). Na parte externa da estrutura, devem
ser fixados quatro suportes denominados Terminal para
Fixacdo com inserto liso, que devem ser fabricados em
tubo industrial de ago carbono ABNT 1008/1020, e estes
devem ser revestidos em poliamida refor¢ado com fibra
de vidro (30% FV), pelo processo de injecéo, através de
parafusos sextavados flangeados 4" x 1 onde devem ser
protegidos contra corroséo a base de eletrodeposicéo a
zinco (Zincado Preto) e porcas alojadas no revestimento
do terminal. J& em sua parte interna, devem ser fixadas
oito fitas elasticas entrelagadas com a fungéo amortece-
dora da espuma do assento. Deve possuir ainda duas al-
mofadas de espuma flexivel & base de poliuretano (PU)
ergondmica que deve ser fabricada através de sistemas
quimicos a base de Poliol/Isocianato pelo processo de in-
jecdo. Estas almofadas devem possuir a mesma densi-
dade de 62 kg/m3, onde devem ocorrer variacOes de +- 2
kg/m3. O conjunto deve ser cortado em forma de
blanck’s, este deve ser unido pelo processo de costura e
deve ser fixado nas almofadas pelo processo de tapeca-
mento por grampeamento. Para fixagdo do conjunto na
base, devem ser utilizados quatro parafusos, métrico tipo
Allen M12x70, que deve ser protegido a corrosao a base

3 2,00 UN Plaxmetal Sublime R$ 3.071,45 R$ 6.142,90
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de eletrodeposicéo de zinco (zincado preto), as dimen-
sbes do encosto da concha devem girar em torno de 1380
mm de largura 684 mm de profundidade e altura total de
800 mm.

Fornecedor: PROGRESSO MOBILIARIO, INFORMATICA E OBRAS LTDA-5

1.880.159/0001-89

LOTE4

ITEM

QTD

UN

DESCRICAO

MARCA

MODELO

VALOR UNITARIO

VALOR TOTAL

1,00

UN

FORNO MICROONDAS 110V INOX- FORNO MI-
CRO-ONDAS DE BANCADA, COM CAPACIDADE
MINIMA DE 32 LITROS; POTENCIA MINIMA:
100W; COM NO MINIMO, 10 NiVEIS DE POTEN-
CIA; DISPLAY DIGITAL E LUZ INTERNA; DE-
VERA POSSUIR PRATO GIRATORIO E TRAVA DE
SEGURANCA; FREQUENCIA DE 60 HZ; SELO DO
INMETRO COM CLASSIFICACAO DO PROCEL
“A”; DIMENSOES APROXIMADAS: ALTURA DE
32 CM; LARGURA DE 52 CM; PROFUNDIDADE DE
42 CM; GARANTIA MINIMA DE 1 (UM) ANO. IM-
AGEM ILUSTRATIVA NO EDITAL.

CONTI-
NENTAL

CONTI-
NENTAL

R$ 1.230,00

R$ 1.230,00

LOTES

1,00

UN

GELADEIRA FROST FREE INVERTER 431L 110V
INOX- 02 PORTAS, TIPO DE DEGELO AUTOMA-
TICO, PRATELEIRAS DE VIDRO REGULAVEIS E
REMOVIVEIS, CARACTERISTICA: FUNCAO GE-
LADEIRA /FREEZER, CAPACIDADE ARMAZENA-
MENTO LIQUIDO FREEZER 128L, ARMAZENA-
MENTO GELADEIRA 303L, COR BRANCO. ENER-
GIA CLASSE A. GARANTIA MINIMA DE 1 ANO.
IMAGEM ILUSTRATIVA NO EDITAL.

ELEC-
TROLUX

ELEC-
TROLUX

R$ 4.879,69

R$ 4.879,69

Fornecedor: PANTANAL MOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO LTDA- 25.306.981/0001-20

LOTE7

ITEM

QTD

UN

DESCRICAO

MARCA

MODELO

VALOR UNITARIO

VALOR TOTAL

161,02

M2

Confeccéo e instalagdo de m2 em mével planejado tipo
arméario ABERTO em MDF e ou MDP 18mm, . Sendo
utilizados para tampos/ laterais/ saias/ prateleiras MDF e
ou MDP 18mm revestido em todas as faces por laminado
melaminico, cor a definir, com fornecimento de chapa de
MDF e ou MDP, fitas de acabamento em laminado na
mesma cor do material com no minimo 1mm espessura,
cantoneiras, buchas e parafusos de fixacéo e tapa furos
adesivo, estrutura em tubo de ago carbono quadrado de
60x60mm nas patas e tubo de ago carbono retangular de
30x50mm na travessa superior, com espessura de
1,06mm, possuindo chapas em ago carbono com espes-
sura de 2mm fixadas através de solda mig, as chapas pos-
suem furacdo passante que permite a fixacdo dos tampos
através de parafusos, presos diretamente na madeira. To-
das as partes metalicas deverdo receber um pré-trata-
mento por banho de fosfato de ferro spray poli amorfo
multimetal e pintura eletrostatica a po com camada de 80
a 120 micras, e curada em estufa de a 2000c. Pés metali-
cos com sapatas niveladoras em pvc rigido com didmetro
de 50mm, cuja funcdo serd contornar eventuais desniveis
de piso, de acordo com projeto apresentado.

AVANTTI

AVANTTI

R$2.121,26

R$ 341.565,28

106,18

M2

Confeccéo e instalacdo de m2 em mdvel planejado tipo
armario FECHADO em MDF e ou MDP 18mm. Sendo
utilizado para confecgéo de aparador, armario baixo, es-
tante alta, balcéo baixo, armério sob bancada, revestido
por laminado melaminico, cor a definir, fitas de acaba-
mento em laminado na mesma cor do material com no
minimo 1mm espessura, cantoneiras, buchas e parafusos
de fixac&o e tapa furos adesivo. Estrutura metalica em
tubo de ago carbono quadrado de 60x60mm nas patas e
tubo de ago carbono retangular de 30x50mm na travessa,
com espessura de 1,06mm, possuindo chapas em aco
carbono com espessura de 2mm fixadas através de solda
mig, as chapas possuem furacéo passante que permite a
fixacéo dos tampos através de parafusos, presos direta-
mente na madeira. Todas as partes metélicas deverdo re-
ceber um pré-tratamento por banho de fosfato de ferro
spray poli amorfo multimetal e pintura eletrostatica a po
com camada de 80 a 120 micras, e curada em estufa de a
2000c. Pés metélicos com sapatas niveladoras em pvc ri-
gido com diametro de 50mm, cuja fungéo sera contornar
eventuais desniveis de piso, de acordo com projeto apre-
sentado.

AVANTTI

AVANTTI

R$ 2.335,69

R$ 248.003,56
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Confeccéo e instalacdo de m2 em movel planejado tipo
balcdo FECHADO em MDF e ou MDP com tampo de
25mm revestida em laminado melaminico de baixa pres-
sdo, bordas com acabamento de no minimo 1 mm de es-
pessura. Caixaria toda confeccionada em MDF e/ou
MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico. Gavetas internas confeccionados em MDF
e/ou MDP, de 15mm de espessura, revestido em ambas
as faces em laminado melaminico. Sistema de fixacéo
utilizando cavilhas, buchas pléasticas e minifix ou de
acordo com projeto apresentado, na cor amadeirada, ou
de acordo com projeto apresentado. Estrutura metalica
em tubo de aco carbono quadrado de 60x60mm nas patas
e tubo de ago carbono retangular de 30x50mm na tra-
vessa, com espessura de 1,06mm, possuindo chapas em
aco carbono com espessura de 2mm fixadas através de
solda mig, as chapas possuem furagéo passante que per-
mite a fixagdo dos tampos através de parafusos, presos
diretamente na madeira. Todas as partes metélicas deve-
rdo receber um pré-tratamento por banho de fosfato de
ferro spray poli amorfo multimetal e pintura eletrostatica
a po com camada de 80 a 120 micras, e curada em estufa
de a 2000c. Pés metalicos com sapatas niveladoras em
pvc rigido com didametro de 50mm, cuja fungéo seré con-
tornar eventuais desniveis de piso, de acordo com projeto
apresentado.

7 46,45 | M? AVANTTI | AVANTTI R$ 2.457,26 R$ 114.139,72

Confeccgéo e instalagdo de m2 em mével planejado, mesa
tipo estagéo de trabalho ABERTO em MDF com tampo
de 25mm de espessura, revestida em laminado melami-
nico, bordas com acabamento de no minimo 1 mm de
espessura, com 02 — estrutura metalica laterais em tubo
de ago carbono quadrado de 60x60mm nas patas e tubo
de ago carbono retangular de 30x50mm na travessa, com
espessura de 1,06mm, possuindo chapas em ago carbono
com espessura de 2mm fixadas através de solda MIG, as
chapas possuem furacdo passante que permite a fixacdo
dos tampos através de parafusos, presos diretamente na
madeira. 01 — Pé central em tubo de ago carbono qua-
drado de 40x40mm nas patas e tubo de ago carbono re-
tangular de 30x50mm na travessa superior, com espes-
sura de 1,06mm, com 700mm de altura, com chapas em
ago carbono com espessura de 2mm, as chapas possuem
furacdo passante que permite a fixacao dos tampos atra-
vés de parafusos, presos diretamente na madeira. 04 —
Longarinas em tubo de ago carbono retangular de
30x50mm, com espessura de 1,06mm, fixada aos pés la-
terais através de parafusos maquina e porca sextavada.
Todas as partes metalicas deverdo receber um pré-trata-
mento por banho de fosfato de ferro spray poliamorfo
multimetal e pintura eletrostatica a p6 com camada de 80
a 120 micras, e curada em estufa da 200°c. Pés metélicos
com sapatas niveladoras em PVC rigido com didmetro
de 50mm, cuja func&o sera contornar eventuais desniveis
de piso, de acordo com projeto apresentado.

7 258,82 | M2 AVANTTI | AVANTTI R$ 2.277,27 R$ 589.403,02

Confeccéo e instalagdo de m2 em movel painel liso em
MDF e ou MDP de 18mm, revestido por laminado me-
laminico, fitas de acabamento em laminado na mesma
cor do material com no minimo 1mm espessura, canto-
neiras, buchas e parafusos de fixacéo e tapa furos ade-
sivo, de acordo com projeto apresentado.

7 230,00 | M2 AVANTTI | AVANTTI R$ 2.276,96 R$ 523.700,80

Confeccdo e instalagdo de m2 em mdvel painel ripado em
MDF 18mm, revestido por laminado melaminico, fitas
7 | 38000 | wme | d€acabamento em laminado na mesma cor do material |\ ANTTI | AVANTTI RS$ 2.561,02 R$ 973.187,60

com no minimo 1mm espessura, cantoneiras, buchas e
parafusos de fixagao e tapa furos adesivo, de acordo com

projeto apresentado.

Fica convocada a proponente para assinatura da Ata de Registro de Pregos, nos termos do Artigo 90, Caput da Lei 14.133/21, sob pena de decair o direito a contratacéo
sem prejuizo das san¢des previstas nesta Lei e posteriores alteracdes.

Publique-se.
Primavera do Leste — MT, 05 de agosto de 2024.
VALDECIR ALVENTINO DA SILVA

Vereador Presidente
*QOriginal assinado nos autos
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